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IL SISTEMA IVC (Inner Vortex Cooler)
Brevettato da 3D Studio Engineering Srl

IVC (Ilnner Vortex Cooler) e un sistema sviluppato per migliorare
in maniera considerevole l'evacuazione del truciolo € per mantenere la
costante refrigerazione della zona di lavoro, evitando le situazioni
di shock termico sul pezzo e sullutensile stesso, preservandone lintegrita.

Il sistema IVC é applicabile nelle lavorazioni meccaniche di foratura,
filettatura e fresatura, senza la necessita di dover aumentare l'ingombro
dell’'utensile e, nello maggior parte dei casi, senza la necessita di dover
sostituire il portautensile.

Di seguito sono elencate le peculiarita del sistema di evacuazione IVC:

- Eliminazione dei classici tubi snodati

- Ingombri invariati

- Il tagliente dell'utensile e la zona di lavoro sono condizionate
termicamente in maniera costante, evitando quindi shock termici

- Nel caso di refrigerazione con aria compressa si riduce considerevolmente
il costo relativo alla produzione, andando a diminuire notevolmente
il valore di aria compressa

- Miglioramento nella fase di evacuazione truciolo: grazie alla spinta del
refrigerante direttamente sul tagliente, viene azzerata la possibilita di
accumuli di materiale

METODO DI RAFFREDDAMENTO METODO DI RAFFREDDAMENTO el oot
ESTERNO CON FORO AL CENTRO BREVETTATO IVC

({Inner Vertex cooler)

Rappresentazione grafica dei metodi di raffreddamento tradizionali a confronto con il sistema IVC.
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®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D8
CYLINDRICAL END MILLS*

Frese testa sferica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
| N R

I S S S Detail

TGOF SGOF 084016002 8 4 160 14 2 B \
TGOF SGOF 084010502 8 4 105 14 2 n
|

TGOF SGOF 084007802 8 4 78 14 2 ;
L
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Dettaglio R [

Detail :

y_ |\ .

[}

S — .

|

L1 | '

————————— | D |

L =

Frese testa torica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
| S S [ I — R
TGOF SGOF 081016003 8 1 160 14 3
TGOF SGOF 081010503 8 1 105 14 3
TGOF SGOF 081007803 8 1 78 14 3
" S S — E— — — — E—
TGOF SGOF 080516003 8 05 160 14 3
TGOF SGOF 080510503 8 05 105 14 3
TGOF SGOF 080507803 8 05 78 14 3
Dettaglio R
Detail
|
= — O
* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) -4

* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D6
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa sferica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
N S R

I S S S Detail

TGOF SGOF 063016002 6 3 160 10 2 B \
TGOF SGOF 063010502 6 3 105 10 2 ()
TGOF SGOF 063007802 6 3 78 10 2 :
.

1

|

|
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Dettaglio R [

Detail :
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Frese testa torica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
I R N A N N R R
TGOF SGOF 060516003 6 05 160 10 3
TGOF SGOF 060510503 6 05 105 10 3
TGOF SGOF 060507803 6 05 78 10 3
[ S S N N S S R
TGOF SGOF 060316003 6 03 160 10 3
TGOF SGOF 060310503 6 03 105 10 3
TGOF SGOF 060307803 6 03 78 10 3
Dettaglio R
Detail
\
L1 ‘
- - O

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) -5
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D5
CYLINDRICAL END MILLS*

Frese testa sferica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ive CODICE/CODE ) R L L1 VA Dettaglio
I S S S S S E— Detail

TGOF SGOF 052516002 5 25 160 8 2 B |

TGOF SGOF 052510502 5 25 105 8 2 ——

|

TGOF SGOF 052507802 5 25 78 8 2 ;

L
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Dettaglio R .
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Frese testa torica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
| S S [ I — R
TGOF SGOF 050516002 5 05 160 8 2
TGOF SGOF 050510502 5 05 105 8 2
TGOF SGOF 050507802 5 05 78 8 2
Dettaglio R
Detail
|
= — O
* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) -6

* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D4
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa sferica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
1 — E——

I N S S R Detail

TGOF SGOF 042010502 4 2 105 6 2 B |
TGOF SGOF 042007802 4 2 78 6 2 (D
|
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Dettaglio R [
Detail :
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Frese testa torica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 4 Dettaglio
. ' ______________| _________________| | | | | ]|

TGOF SGOF 040510502 4 05 105 6 2
TGOF SGOF 040507802 4 05 78 6 2
TGOF SGOF 040210502 4 02 105 6 2
TGOF SGOF 040207802 4 02 78 6 2
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o 1
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Dettaglio = !

. |

Detail ;
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* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) -7
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D3
CYLINDRICAL END MILLS*

Frese testa sferica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
| N R

I S S S Detail

TGOF SGOF 031510502 3 15 105 5 2 B \
TGOF SGOF 031507802 3 15 78 5 2 n
|

!
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Dettaglio R [
Detail :
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Frese testa torica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
I E—— S — E— — E—
TGOF SGOF 030510502 3 05 105 5 2
TGOF SGOF 030507802 3 05 78 5 2
R S E— R E— R
TGOF SGOF 030210502 3 0,2 105 5 2
TGOF SGOF 030207802 3 0,2 78 3 2
Dettaglio R
Detail
|
= — O
* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) -8

* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)



®
eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D3
= REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ve CODICECODE D R L L1 Z DI D2 L2 Dettagio
I S S S S SN S S S N E—

TGRF SGRF 4315078X2 3 15 78 5 2 4 295 40 1
TGRF SGRF 4315078W2 3 15 78 5 2 4 29 35 T
TGRF SGRF 4315078V2 3 15 78 5 2 4 29 30 T
TGRF SGRF 4315078U2 3 15 78 5 2 4 29 25 ‘I'
TGRF SGRF 431507872 3 15 78 5 2 4 29 20 N :
TGRF SGRF 431507852 3 15 78 5 2 4 29 15 i
TGRF SGRF 431507802 3 15 78 5 2 4 29 10 !
|
i
B !
B
[
|
!
Dettaglio !
Detail /7R :
i
S B |
i
o
!

D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2 Dettaglio
R EEEEEEEE———————————————————— Detail
TGRF SGRF 4305078X2 3 05 78 5 2 4 29 40 ]
TGRF SGRF 4305078W2 3 05 78 5 2 4 29 35
TGRF SGRF 4305078V2 3 05 78 5 2 4 29 30
TGRF SGRF 4305078U2 3 05 78 5 2 4 29 25
TGRF SGRF 430507872 3 05 78 b 2 4 29 20
TGRF SGRF 430507852 3 05 78 5 2 4 29 15 )
TGRF SGRF 430507802 g | s | | B 2 4 29 10
TGRF SGRF 4302078X2 3 02 78 b 2 4 29 40
TGRF SGRF 4302078W2 3 02 78 5 2 4 29 35
TGRF SGRF 4302078V2 3 02 78 b 2 4 29 30 k
TGRF SGRF 430207802 3 02 78 5 2 4 29 25
TGRF SGRF 4302078712 3 02 78 b5 2 4 29 20
TGRF SGRF 430207852 3 02 78 5 2 4 29 15
TGRF SGRF 430207802 3 02 78 5 2 4 29 10

Dettaglio
Detail




®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO
REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

D3

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite

Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1 Z DI 12 ALFA
. | | | | | | | | |
TGRF SGRF 4315105202-05 3 1| s | 9 2 4 60 <0,5°
TGRF SGRF 4315105ZL.2-05 3 15 105 5 2 4 55  <0,5°
TGRF SGRF 431510522-05 3 15 105 5 2 4 50 <0,5°
TGRF SGRF 4315105Y2-05 3 15 105 5 2 4 45  <0,5°
Dettaglio
J R

Detail

— /i
- T

|

eje

Dettaglio

D1

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite

Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA
[ R S S SN S S S S S E—
TGRF SGRF 430510520205 3 05 105 5 2 4 60 <05°
TGRF SGRF 430510571205 3 05 105 5 2 4 55 <05°
TGRF SGRF 43051057205 3 05 105 5 2 4 50 <05°
TGRF SGRF 4305105Y2-05 3 05 105 5 2 4 45 <0)5°
! ! _______________ ' | | | | | | |
TGRF SGRF 430210520205 3 02 105 5 2 4 B0 <05°
TGRF SGRF 430210521205 3 02 105 5 2 4 55 <05°
TGRF SGRF 430210572-05 3 0,2 105 ) 2 4 50 <0,5°
TGRF SGRF 4302105Y2-05 3 02 105 5 2 4 45 <05°
Dettaglio
9 R

Detail /7

Dettaglio
Detail

L2

|

D1

-10



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D 2
CYLINDRICAL END MILLS*

Frese testa sferica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
I

I S S S S N S Detail

TGOF SGOF 021010502 2 1 105 4 2 - \
TGOF SGOF 021007802 2 1 78 4 2 aa
|

!

——

-

|

|

[}

|

|

|

o 1

[}

Dettaglio R [
Detail :
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Frese testa torica in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su Grafite
Coated solid carbide corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z Dettagio
.| _____________ | | | | | | |
TGOF SGOF 020510502 2 05 105 4 2
TGOF SGOF 020507802 2 05 78 4 2
I N S S S S S R
TGOF SGOF 020210502 yi 0,2 105 4 2
TGOF SGOF 020207802 2 0.2 78 4 2
Dettaglio R
Detail
\
L1 ‘
- - O

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) -1
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)



®
eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D2
= REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 Dettaglio
I N S S S S S S S S E——

TGRF SGRF 4210078X2 2 10 78 4 2 4 195 40 "
TGRF SGRF 4210078W2 2 10 78 4 2 4 19 35 _l
TGRF SGRF 4210078V2 2 10 78 4 2 4 19 30 T
TGRF SGRF 421007802 2 10 78 4 2 4 195 25 T
TGRF SGRF 421007872 2 10 78 4 2 4 19 20 N :
TGRF SGRF 421007852 2 10 78 4 2 4 195 15 i
TGRF SGRF 421007802 2 10 78 4 2 4 19 10 !
|
i
gl I B 1
[1)
|
!
Dettaglio !
Detail /7R :
) |
SN SR I, ) |
!
o L1 ‘ o R L
N !

D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L U1 Z DI D2 L2 Detiagiio
N S S SN S S SN S S S E— Detail
TGRF SGRF 4205078X2 2 05 78 4 2 4 19 40 ]
TGRF SGRF 4205078W2 2 05 78 4 2 4 195 35 i
TGRF SGRF 42050782 2 05 78 4 2 4 19 30 }
TGRF SGRF 420507802 2 05 78 4 2 4 19 25 l
TGRF SGRF 420507872 2 05 78 4 2 4 19 20 1
TGRF SGRF 420507852 2 05 78 4 2 4 19 15 T
TGRF SGRF 420507802 2 05 78 4 2 4 19 10 ;
' | ___________| | | | | | | | | i
TGRF SGRF 4202078X2 2 02 78 4 2 4 19 40 i
TGRF SGRF 4202078W2 2 02 78 4 2 4 195 35 ‘
TGRF SGRF 4202078V2 2 02 78 4 2 4 19 30 | ‘
TGRF SGRF 420207802 2 02 78 4 2 4 195 25 D
D
TGRF SGRF 420207812 2 02 78 4 2 4 19 20 & -’—'«
TGRF SGRF 420207852 2 02 78 4 2 4 19 15 \
TGRF SGRF 420207802 2 02 78 4 2 4 19 10

Dettaglio
Detail

-12



®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO D2
REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 Z DI L2 ALFA

TGRF SGRF 4210105202-05 2 1 105 4 2 4 60 <05°
TGRF SGRF 4210105ZL2-05 2 1 105 4 2 4 55 <0,5°
TGRF SGRF 421010522-05 2 1 105 4 2 4 50 <0,5°
TGRF SGRF 4210105Y2-05 2 1 106 4 2 4 45 <0,5°
Dettaglio
Detail R
T -
L1
® . O
el
]

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 VA D1 L2 ALFA

Dettaglio
" I S S R R S E—

Detail

TGRF SGRF 4205105202-05 2 05 105 4 2 4 60 <0,5°
TGRF SGRF 4205105ZL2-06 2 05 105 4 2 4 b5 <0,5° =
TGRF SGRF 420510572-05 2 05 105 4 2 4 50 <0,5° 1
TGRF SGRF 4205105Y2-05 yi 05 105 4 2 4 45 <0,5° H
! ! ________________ |} | | | | | | | ﬁ |
TGRF SGRF 4202105202-05 2 02 105 4 2 4 60 <0,5° !
|
TGRF SGRF 4202105Z12-05 2 02 105 4 2 4 BoM F<0I58 .
TGRF SGRF 420210572-05 2 0,2 105 4 2 4 50 <0,5° !
|
TGRF SGRF 4202105Y2-05 2 02 105 4 2 4 45  <05° - B H
|
|
|
!
Dettaglio !
Detail %R !
I
I
e P - = — I

-13



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO

D15

= REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite

Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1z DI D2 L2 Dettaglio
Detail
THRF SHRF 4.15.78X2 15 075 78 2 2 4 145 40 i
THRF SHRF 4.15.78W2 15 075 78 2 2 4 145 35 _'
H
THRF SHRF 4.15.78V2 15 075 78 2 2 4 145 30 i
THRF SHRF 4.15.78U2 15 075 78 2 2 4 145 25 T
THRF SHRF 4.15.7812 15 075 78 2 2 4 145 20 N :
THRF SHRF 4157852 15 075 78 2 2 4 145 15 |
THRF SHRF 4.15.7802 15 075 78 2 2 4 145 10 :
i
N !
E— e
[
|
!
Dettaglio !
Detail /7R :
I
O I - |
!
)] L1 ‘ . =
N ! D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite

Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ive CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2
I ) S S S S — — — E—
THRF SHRF 4.15.78X3 15 03 78 2 2 4 145 40
THRF SHRF 4.15.78W3 15 03 718 2 2 4 145 35
THRF SHRF 4.15.78V3 15 03 78 2 2 4 145 30
THRF SHRF 4.15.78U3 15 03 718 2 2 4 145 25
THRF SHRF 4.15.78T3 15 03 78 2 2 4 145 20
THRF SHRF 4.15.78S3 15 03 78 2 2 4 145 15
THRF SHRF 4.15.78Q3 15 03 78 2 2 4 145 10
I s S S S S E— E— E— E— E—
THRF SHRF 4.15.78X1 15 015 78 2 2 4 145 40
THRF SHRF 4.15.78W1 15 015 78 2 2 4 145 35
THRF SHRF 4.15.78V1 15 015 78 2 2 4 145 30
THRF SHRF 4.15.78U1 15 015 78 2 2 4 145 25
THRF SHRF 4.15.78T1 15 015 78 2 2 4 145 20
THRF SHRF 4.15.7851 15 015 78 2 2 O A
THRF SHRF 4.15.78Q1 15 015 78 2 2 4 145 10

Dettaglio
Detail N

Dettaglio
Detail

-14



®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO D15
REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1

N
o
—
N

ALFA

Dettaglio
Detail \
THRF SHRF 415A5202-05 15 0,75 105 2 2 4 60 <0,5°
THRF SHRF 4.15.A5Z12-05 15 0,75 105 2 2 4 55 <«0,5°
THRF SHRF 415A572-05 15 075 105 2 yi 4 50 <0,5° !
THRF SHRF 415A5Y2-056 15 075 105 2 Vi 4 45  <0,5° N T
- !
|
i
I
I
oo
|
|
|
!
Dettaglio !
Detail R !
|
T |
- T !
I
,|-1 ‘ O Y

eye

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
Detail

THRF SHRF 415A5203-05 15 03 105 2 2 4 60 <0,5°
THRF SHRF 415.A5Z13-05 15 03 105 2 2 4 b5 <0,5° o
THRF SHRF 4.15.A573-05 15 03 105 2 2 4 50 <0,5° |
THRF SHRF 4.15.A5Y3-05 15 03 105 2 2 4 45  <0,5° H
THRF SHRF 415.A5701-05 15 015 105 2 2 4 60 <0,5° !
|
THRF SHRF 415A5711-05 15 0,15 105 2 2 4 BoM F<0I58 |
THRF SHRF 4.15.A571-05 15 015 105 2 2 4 50 <0,5° !
|
THRF SHRF 4.15.A5Y1-05 15 015 105 2 2 4 45  <05° - 77H
|
|
|
!
Dettaglio !
Detail %R !
I
I
e P - = — I

-15



®
eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D 1,0
= REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ve CODICEICODE D R L LI Z DI D2 L2 Detiagiio
I B S S S S S S S N —
THRF SHRF 41078W2 1 05 78 2 2 4 095 35 R
THRF SHRF 410.78V2 1 05 78 2 2 4 09 30 1]
THRF SHRF 410.78U2 1 05 78 2 2 4 09 25 T
THRF SHRF 410.78T2 1 05 78 2 2 4 09 2 M
THRF SHRF 4.10.78S2 1 05 78 2 2 4 095 15 o :
THRF SHRF 4.10.7802 1 05 78 2 2 4 09 10 ;
[}
i
i
| .
-
A
|
I
i
Dettagli :
ettaglio ;
Detail /7R I
|
L k.- _)_ ;
R u
[}
) L1 ‘ ) . | D1
N

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2 Dettagiio
Dotal S

THRF SHRF 4.10.78W3 1 02 78 2 2 4 09 35 T
THRF SHRF 4.10.78V3 1 02 718 2 2 4 09 30 T
THRF SHRF 4.10.78U3 1 02 718 2 2 4 09 25 T
THRF SHRF 4.10.78T3 1 02 718 2 2 4 09 20 :
THRF SHRF 4.10.78S3 1 02 78 2 2 4 095 15 :
THRF SHRF 4.10.78Q3 1 02 718 2 2 4 09 10 ) i

s —— ———— S— — S S— — ‘
THRF SHRF 4.10.78W1 1 01 78 2 2 4 09 35 i
THRF SHRF 4.10.78V1 1T 01 78 2 2 4 09 30 :
THRF SHRF 4.10.78U1 T 01 78 2 2 4 09 25 |
THRF SHRF 4.10.78T1 1T 01 78 2 2 4 09 20 1 |
THRF SHRF 4.10.7851 T 01 78 2 2 4 09 15 s
THRF SHRF 4.10.78Q1 1T 01 78 2 2 4

D
095 10 /P\j_rk

Dettaglio
Detail
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®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO 1,0
= REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 yA D1 L2 ALFA Dettaglio

Detail

THRF SHRF 4.10.A5202-10 1 05 105 2 2 4 60 <1,0°
THRF SHRF 4.10.A5Z1.2-10 1 05 105 2 2 4 55 «1,0°
THRF SHRF 4.10.A572-10 1 05 105 2 2 4 50 «<1,0°
THRF SHRF 4.10.A5Y2-10 1 05 105 2 2 4 45 <1,0° N
THRF SHRF 4.10.78X2-10 1 05 78 2 2 4 40  <1,0° -
THRF SHRF 4.10.A52Q02-05 1 05 105 2 2 4 60 <0,5°
THRF SHRF 4.10.A5ZL.2-05 1 05 106 2 2 4 55 <0,5°
THRF SHRF 4.10.A5/2-05 1 05 105 2 2 4 50 <05° =
THRF SHRF 4.10.A5Y2-05 1 05 106 2 2 4 45 <0,5°
THRF SHRF 4.10.78X2-05 1 05 78 2 2 4 40 <0,5°
e R
T
_ | = }_ o
o «Q.\ o
)

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA Dettaglio
I R S S S SN N S S S E— Detail
THRF SHRF 4.10.A52Q03-10 1 02 105 2 2 4 60 <1,0° 1

THRF SHRF 4.10.A5ZL3-10 1 0,2 105 2 2 4 b5 <1,0°

THRF SHRF 4.10.A5Z3-10 1 02 105 2 2 4 50 «<1,0°

THRF SHRF 4.10.A5Y3-10 1 0,2 105 2 2 4 45 <1,0°

THRF SHRF 4.10.78X3-10 1 02 78 2 2 4 40  <1,0°

THRF SHRF 4.10.A57Q3-05 1 02 105 2 2 4 60 <0,5° B

THRF SHRF 4.10.A5ZL3-05 1 02 105 2 2 4 55 <0,5°

THRF SHRF 4.10.A573-05 1 02 105 2 2 4 50 <05°

THRF N 4.10.A5Y3-05 1 02 105 2 2 4 45 <0,5°

THRF SHRF 4.10.78X3-05 1 02 78 2 2 4 40 <0,5°
I N S N SN S S SR S S E—

THRF SHRF 4.10.A52Q1-10 1 01 105 2 2 4 60 <1,0°

THRF SHRF 4.10.A5ZL1-10 1 0,1 105 2 2 4 55 <1,0°

THRF SHRF 4.10.A5Z1-10 1 01 105 2 2 4 50 «<«1,0°

THRF SHRF 4.10.A5Y1-10 1 0,17 105 2 2 4 45 <1,0°

THRF SHRF 4.10.78X1-10 1 01 78 2 2 4 40 <1,0°

Dettaglio

THRF SHRF 4.10.A57Q1-05 1 01 105 2 2 4 60 <05° Detail

THRF SHRF 4.10.A5ZL1-05 1 01 105 2 2 4 55 <0,5°

THRF SHRF 4.10.A5Z1-05 1 01 105 2 2 4 50 <05°

THRF SHRF 4.10.A5Y1-05 1 0,1 105 2 2 4 45 <0,5°

THRF SHRF 4.10.78X1-05 1 01 78 2 2 4 40 <0,5°
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®
eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,8
REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

' | ______________| | | | | | | | | Dettﬂgllo
THRF SHRF 4.08.7812 08 04 78 2 2 4 075 20 "
THRF SHRF 4.08.7852 08 04 78 2 2 4 075 15 _l
THRF SHRF 4.08.7802 08 04 78 2 2 4 075 10 T
THRF SHRF 4.08.78L.2 08 04 78 2 2 4 0,75 ) T

N !
4 |
[}
i
i
i
_, !
—
[
|
i
Dettaglio !
Detail R :
i
i b i
i
.
!

cd
N
d
|

D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Zz D1 D2 L2

Dettaglio
THRF SHRF 4.08.78T1 08 008 78 2 2 4 075 20
THRF SHRF 4.08.7851 08 008 78 2 2 4 075 15
THRF SHRF 4.08.78Q1 08 008 78 2 2 4 075 10
THRF SHRF 4.08.78L1 08 008 78 2 2 4 075 5
Dettaglio R
Detail
o |-t .| o
N
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®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO 90,8
= REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA Dettaglio

Detail

THRF SHRF 408.78X2-10 08 04 78 2 2 4 40  <1°
THRF SHRF 408.78W2-10 08 04 78 2 2 4 3B <«I°
THRF SHRF 408.78v2-10 08 04 78 2 2 4 30 <I1°
THRF SHRF 408.78U2-10 08 04 78 2 2 4 25 <«1° N
-
THRF SHRF 408.78X2-05 08 04 78 2 2 4 40 <0,5°
THRF SHRF 408.78W2-05 08 04 78 2 2 4 S5 |<0i5R
THRF SHRF 408.78v2-05 08 04 78 2 2 4 30 <05°
THRF SHRF 408.78U2-05 08 04 78 2 2 4 25 <05°
-
Dettaglio
Detail R
T -
L1 -
® ) O
el
]

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 yA D1 L2 ALFA

Dettaglio
" I S S R R S E—

Detail

THRF SHRF 40878X1-10 08 008 78 2 2 4 40  <1°
THRF SHRF 408.78W1-10 08 008 78 2 2 4 3 <«1° =
THRF SHRF 408.78V1-10 0,8 008 78 2 2 4 30 <«1° |
THRF SHRF 4.08.78U1-10 08 008 78 2 2 4 25  <I° H
! ! ' |} | | | | | | | ﬁ |
THRF SHRF 4.08.78X1-05 08 008 78 2 2 4 40 <0,5° !
THRF SHRF 4.0878W1-05 08 008 78 2 2 4 oM [<(0}58 :
THRF SHRF 4.08.78V1-05 08 008 78 2 2 4 30 <05° i
THRF SHRF 408.78U1-05 08 008 78 2 2 4 25 <05° I
Lo

Detail /7

[}

[}

[}

!

Dettaglio !
g =] |

[}

[}

I
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eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,6
REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

I N S S S S S S S S E—— Dettﬂgllo
THRF SHRF 4.06.7812 06 03 78 12 2 4 055 20 "
THRF SHRF 4.06.78S2 06 03 78 12 2 4 055 15 _l
THRF SHRF 4.06.7802 06 03 78 12 2 4 05 10 T
THRF SHRF 4.06.78L2 06 03 78 12 2 4 055 5 T

~ !
4 |
|
i
i
i
_, !
B
[
|
!
Dettaglio !
Detail /7R :
i
i — |
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|

D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

I S S S S S S S S S E— Dettaglio
THRF SHRF 4.06.78T1 06 006 78 12 2 4 05 20
THRF SHRF 4.06.7851 06 006 78 12 2 4 05 15
THRF SHRF 4.06.78Q1 06 006 78 12 2 4 05 10
THRF SHRF 4.06.78L1 06 006 78 12 2 4 055 5
Dettaglio R
Detail
o |-t .| o
N

-20



®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO 0,6
= REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z DI L2 ALFA Dettaglio
' | | | [ | | | | | ] Detailg
THRF SHRF 406.78X2-10 06 03 78 12 2 4 40  <«1°
THRF SHRF 406.78W2-10 06 03 78 1.2 2 4 3B <«1°
THRF SHRF 406.78V2-10 06 03 78 1.2 2 4 30 «<«1°
THRF SHRF 4.06.78U2-10 06 03 78 12 2 4 25  «I1° N
-l
THRF SHRF 4.06.78X2-05 06 03 78 12 2 4 40 <0,5°
THRF SHRF 406.78W2-05 06 03 78 12 2 4 35 <05°
THRF SHRF 4.06.78V2-05 06 03 78 12 2 4 30 <05°
THRF SHRF 406.78U2-05 06 03 78 12 2 4 25 <0,5° -
Dettaglio
Detail R
T~ -
L1 ‘ o h

eye

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

e A A2 S ESSAS— BESA S e — —— e _DeltEGIO
THRF SHRF 406.78X1-10 06 006 78 12 2 4 40 <°
THRF SHRF 4.06.78W1-10 06 006 78 12 2 4 3B <«1°
THRF SHRF 406.78V1-10 06 006 78 12 2 4 30 <I°
THRF SHRF 4.06.78U1-10 06 006 78 12 2 4 25 <1°
THRF SHRF 406.78X1-05 06 006 78 12 2 4 40 <05°
THRF SHRF 406.78W1-05 06 006 78 12 2 4 35 05°
THRF SHRF 406.78v1-05 06 006 78 12 2 4 30 <05°
THRF SHRF 406780105 06 006 78 12 2 23 750 I<0!58

Dettaglio
Detail /7R
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eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,5
REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ve CODICEICODE D R L LI z DI D2 L2 ,
' | | | | | | | | | | Dettagllo
THRF SHRF 4.05.7812 05 025 78 1.2 2 4 045 20 i
THRF SHRF 4.05.7852 05 025 78 12 2 4 045 15 _I
THRF SHRF 4.05.7802 05 025 78 12 2 4 045 10 T
THRF SHRF 4.05.78L.2 05 025 78 12 2 4 0,45 ) T
~ !
- [}
[}
i
i
i
N !
E— e
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Dettaglio !
Detail R :
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D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

I S S S S S S S S S E— Dettaglio
THRF SHRF 4.05.78T1 05 005 78 1.2 2 4 045 20
THRF SHRF 4.05.7851 05 005 78 1.2 2 4 045 15
THRF SHRF 4.05.78Q1 05 005 78 12 2 4 045 10
THRF SHRF 4.05.78L1 05 005 78 12 2 4 045 5
Dettaglio R
Detail
o |-t .| o
N
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eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO D 0,5
REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA
THRF SHRF ~ 40578X2-10 05 025 78 12 2 4 40 <I° .
THRF SHRF ~ 40578W2-10 05 025 78 12 2 4 35 <I°
THRF SHRF 40578210 05 025 78 12 2 4 30 <°
THRF SHRF 405780210 05 025 78 12 2 4 25 <I°
THRF SHRF  40578X205 05 025 78 12 2 4 40 <05 )
THRF SHRF  40578W205 05 025 78 12 2 4 35 <05
THRF SHRF 40578205 05 025 78 12 2 4 30 <05
THRF SHRF 405780205 05 025 78 12 2 4 25 <OF°

Dettaglio
Detail

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA
e B B———— — — —(—————
THRF SHRF 40578X1-10 05 005 78 12 2 4 40 <I°
THRF SHRF 40578W1-10 05 005 78 12 2 4 35 <I° T e
THRF SHRF 40578V1-10 05 005 78 12 2 4 30 <I° = ;
THRF SHRF 40578U1-10 05 005 78 12 2 4 25 <I° ;
THRF SHRF 40578X1-05 05 005 78 12 2 4 40 <05° Jd o +
THRF SHRF  40578W105 05 005 78 12 2 4 35 <05 _
THRF SHRF 40578V1-05 05 005 78 12 2 4 30 <05° !
THRF SHRF 40578U1-05 05 005 78 12 2 4 25 <05° !
o

Dettaglio
Detail
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eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,4
REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

I N S S S S S S S S E—— Dettagllo
THRF SHRF 4045212 04 02 5 06 2 4 035 5 "
THRF SHRF 4045262 04 02 5 06 2 4 035 25 H
|
!
H
|
~ !
= 1
|
i
i
!
R
R
|
!
Dettaglio R !
Detail /7 :
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o L1 ‘ o R i
N Y

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1z DI D2 L2 Detiaglio
L | | | | 1 I |1 | _ 1 ]|
THRF SHRF 4.04.52L1 04 004 52 06 2 4 03 b
THRF SHRF 4.04.52G1 04 004 52 06 2 4 03 25
Dettaglio R
Detail
o |-t .| o
N
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®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO 0,4
REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

THRF SHRF 4045202-10 04 02 52 06 2 4 10 <«1°
THRF SHRF 40452LG2-10 04 02 52 06 2 4 75 <1°
THRF SHRF 404521210 04 02 52 06 2 4 3 | <
THRF SHRF 4045202-05 04 02 52 06 2 4 10 <0,5° N
THRF SHRF 40452LG2-05 04 02 52 06 2 4 75 <0,5°
THRF SHRF 4045212056 04 02 52 06 2 4 S <058
-
Dettaglio
Detail R
T -

L1

eye

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
— I S S S R — S — E—

THRF SHRF 4045201-10 04 004 52 06 2 4 10 <1°
THRF SHRF 40452LG1-10 04 004 52 06 2 4 75 «1°
THRF SHRF 40452L1-10 04 004 52 06 2 4 S <R
THRF SHRF 404520105 04 004 52 06 2 4 10 <05°
THRF SHRF 40452LG1-05 04 004 52 06 2 4 75 <05°
THRF SHRF 40452L1-05 04 004 52 06 2 4 5 <05°

Dettaglio R

Detail /7
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eriopmance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO & 0,3
REINFORCED END MILLS - CYLINDRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

I S S R S S S S S S E— Dettagllo
THRF SHRF 4035262 03 015 52 06 2 4 025 25 n
THRF SHRF 4035282 03 015 52 06 2 4 025 12 |
|
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H
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~ !
- |
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i
i
i
B !
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!
Dettaglio R !
Detail /7 :
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!
o L1 ‘ o R i
N Y

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2 Detiaglio
L | | | | 1 I |1 | _ 1 ]|
THRF SHRF 4.03.52G1 03 003 52 06 2 4 025 25
THRF SHRF 4,03.52B1 03 003 52 06 2 4 025 12
Dettaglio R
Detail
o |-t .| o
N
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®
eriopmance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO 0,3
= REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD ~ IVC  CODICECODE D R L LI Z DI L2 AFA g0

Detail

THRF SHRF 4035202-10 03 015 52 06 2 4 10 <1°
THRF SHRF 40352LG2-10 03 015 52 06 2 4 75 <1°
THRF SHRF 403521210 03 015 52 06 2 4 SN R<R
THRF SHRF 4035202-05 03 015 52 06 2 4 10 <05° ~
-
THRF SHRF 40352LG2-05 03 015 52 06 2 4 75 <05°
THRF SHRF 403521205 03 015 52 06 2 4 5 <05°
-
Dettaglio
Detail R
T -
L1 -
® ) O
el
]

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
— | I — S — R E—

THRF SHRF 4035201-10 03 003 52 06 2 4 10 «<«I°
THRF SHRF 40352LG1-10 03 003 52 06 2 4 75 «I°
THRF SHRF 40352L1-10 03 003 52 06 2 4 5 | <
THRF SHRF 403520105 03 003 52 06 2 4 10 <05°
THRF SHRF 40352LG1-05 03 003 52 06 2 4 75 <05°
THRF SHRF 40352L1-05 03 003 5 06 2 4 5 <05°

Dettaglio

Detail /7R
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eriopmance FRESE RINFORZATE D 0,2
= REINFORCED END MILLS

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

I S S S S S S N N E— Dettagllo
THRF SHRF 4025262 02 01 5 06 2 4 015 25 "
THRF SHRF 4025282 02 01 52 06 2 4 015 12 H
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Dettaglio R !
Detail /7 :
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Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 A D1 L2 ALFA

Dettaglio

THRF SHRF 402521210 02 01 52 06 2 4 SN I8
THRF SHRF 402521205 02 01 52 06 2 4 5 <05°
Dettaglio
Detail R
—‘L\ /1
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eriopmance FRESE RINFORZATE D 0,1
—— REINFORCED END MILLS

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 VA D1 D2 L2

I R S S S S S S N E— Dettagllo
THRF SHRF 4015262 01 005 52 06 2 4 005 25 n
THRF SHRF 4015282 01 005 52 06 2 4 005 12 H
THRF SHRF 401522 01 005 52 06 2 4 005 06 T
H
|
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Dettaglio !
Detail /7R :
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Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito in diamante CVD per lavorazioni su grafite
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills with diamond CV D for graphite machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio

THRF SHRF 40152210 01 005 52 06 2 4 5 <1°
THRF SHRF 401521205 01 005 52 06 2 4 5 <05°
Dettaglio
Detail R
T~ -

|_1‘o
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