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IL SISTEMA IVC (Inner Vortex Cooler)
Brevettato da 3D Studio Engineering Srl

IVC (Ilnner Vortex Cooler) e un sistema sviluppato per migliorare
in maniera considerevole l'evacuazione del truciolo e per mantenere la
costante refrigerazione della zona di lavoro, evitando le situazioni
di shock termico sul pezzo e sull'utensile stesso, preservandone lintegrita.

Il sistema IVC é applicabile nelle lavorazioni meccaniche di foratura,
filettatura e fresatura, senza la necessita di dover aumentare l'ingombro
dell’'utensile e, nello maggior parte dei casi, senza la necessita di dover
sostituire il portautensile.

Di seguito sono elencate le peculiarita del sistema di evacuazione IVC:

- Eliminazione dei classici tubi snodati

- Ingombri invariati

- Il tagliente dell'utensile e la zona di lavoro sono condizionate
termicamente in maniera costante, evitando quindi shock termici

- Nel caso di refrigerazione con aria compressa si riduce considerevolmente
il costo relativo alla produzione, andando a diminuire notevolmente
il valore di aria compressa

- Miglioramento nella fase di evacuazione truciolo: grazie alla spinta del
refrigerante direttamente sul tagliente, viene azzerata la possibilita di
accumuli di materiale

METODO DI RAFFREDDAMENTO METODO DI RAFFREDDAMENTO METODO DI RAFFREDDAMENTO

ESTERNO CON FORO AL CENTRO BREVETTATO IVC
(Inner Vortex cooler)

Liquido di L Liquido di t . Liquido di
raffreddamento raffreddamento raffreddamento
—’ ‘—

Liquido di |l Liquido di
raffreddamento raffreddamento

—

Rappresentazione grafica dei metodi di raffreddamento tradizionali a confronto con il sistema IVC.
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®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D12
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese con testa torica a raggio completo per lavorazioni di sgrossatura, ripresa e finitura Rame-Alluminio
Cutters with full corner radius nose for roughing, resumption and finishing for copper-alluminium

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 Z Dettaglio
I N S S S S S S Detail
TRTS SRTS 123512002 12 4B 120 Al 2
TRTS SRTS 123510502 12 315 105 20 2
TRTS SRTS 123507802 12 815 78 20 2
TRTS SRTS 123506202 12 35 62 16 2
Dettaglio R

Detail /"7

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z Dettaglio
I N S S S S S S Detail
TROF SROF 126016002 12 6 1680 20 2 B
TROF SROF 126010502 12 6 105 20 2
TROF SROF 126007802 12 6 78 20 2
Dettaglio R

Detail /"7

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -4



®
eriormance FRESE CILINDRICHE*
CYLINDRICAL END MILLS™

D 12

Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
Detail
TROF SROF 121016003 12 1 160 20 3 B
TROF SROF 121010503 12 1 105 20 3
TROF SROF 121007803 12 1 78 20 3
TROF SROF 120516003 12 0.5 160 20 3
TROF SROF 120510503 12 05 105 20 3
TROF SROF 120507803 12 0.5 78 20 3
TROF SROF 120116003 12 0.1 160 20 3
TROF SROF 120110503 12 0.1 105 20 3
TROF SROF 120107803 12 0.1 78 20 3
-
Dettaglio R
Detail

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)

* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -5



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D 10
] CYLINDRICAL END MILLS*

Frese con testa torica a raggio completo per lavorazioni di sgrossatura, ripresa e finitura Rame-Alluminio
Cutters with full corner radius nose for roughing, resumption and finishing for copper-alluminium

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1

Dettaglio
(N I N S S S S

Z
I -
TRTS SRTS 102510502 0 25 105 18 2 betai
TRTS SRTS 102507802 0 25 78 18 2 y
TRTS SRTS 102506202 0 25 6 16 2
Dettaglio R
Detail
/
—_— . . . ) _ .
L1 A

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 A Dettaglio
I S S S S S S S Detail
TROF SROF 105016002 10 5 160 18 2
TROF SROF 105010502 10 9 105 18 2
TROF SROF 105007802 10 3 78 18 2
Dettaglio R

Detail /"7

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -6



®
eriopmance FRESE CILINDRICHE* D10
CYLINDRICAL END MILLS*

Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
Detail

TROF SROF 101016003 10 1 160 18 3 o ,

TROF SROF 101010503 10 1 15 18 3 n R
TROF SROF 101007803 10 1 78 18 3 !
TROF SROF 100516003 10 05 160 18 3 :
TROF SROF 100510503 10 05 105 18 3 '
TROF SROF 100507808 10 05 78 18 3 @
TROF SROF 100116003 10 01 160 18 3 :
TROF SROF 100110503 10 01 15 18 3 ;
TROF SROF 100107803 10 01 78 18 3 i
!
- !
!
!
|
Dettaglio R i
Detail !
| !
!
I, — |
|
!

==

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -7



®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D 8
— CYLINDRICAL END MILLS*

Frese con testa torica a raggio completo per lavorazioni di sgrossatura, ripresa e finitura Rame-Alluminio
Cutters with full corner radius nose for roughing, resumption and finishing for copper-alluminium

STANDARD IVC CODICE/CODE Dettaglio

)
Detail
TRTS SRTS 082010502 8 105 14 \
TRTS SRTS 082007802 8 78 14 ] —m
TRTS SRTS 082006202 8 62 14 i
|
-
|
. ]
Dettaglio R ;
Detail /7 :
, ! i
!
- T - = -~ 4 [
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A !
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Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

N N N R0
N N NN

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z Dettaglio
Detail
TROF SROF 084016002 8 4 160 14 2 e
TROF SROF 084010502 8 4 105 14 2 ]
TROF SROF 084007802 8 4 78 1 2
Dettaglio R

Detail /"7

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -8



®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D8
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z Dettaglio
Detail

TROF SROF 081016003 8 1 160 14 3 - \

TROF SROF 081010503 8 1 105 14 3 1 |
TROF SROF 081007803 8 1 78 14 3 [
|
TROF SROF 080516003 8 05 160 14 3 :
TROF SROF 080510503 8 0.5 105 14 3 :
TROF SROF 080507803 8 0.5 78 14 3 i
TROF SROF 080116003 8 0.1 160 14 3 :
TROF SROF 080110503 8 0.1 105 14 3 ;
TROF SROF 080107803 8 0.1 78 14 3 i
!
- !
!
!
|
Dettaglio R i
Detail :
Y !
!
—_ e e o s . — — |
|
i

S

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) H . - P -
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items) Lavorazioni Rame-Alluminio 9



®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D6
— CYLINDRICAL END MILLS*

Frese con testa torica a raggio completo per lavorazioni di sgrossatura, ripresa e finitura Rame-Alluminio
Cutters with full corner radius nose for roughing, resumption and finishing for copper-alluminium

STANDARD IVC CODICE/CODE R L L1 z Dettaglio
————

D
1 Detail
TRTS SRTS 061510502 6 15 105 10 2 \
TRTS SRTS 061507802 6 15 78 10 2 y —m
TRTS SRTS 061506202 6 15 62 10 2 i
|
Lol
|
. ]
Dettaglio R |
Detail :
4 /_\ ;
!
S oo oo SRR —|- - _ [
!
L1 A :
<—>‘ O i
|
i
I
i
I
@
£ 0000 ==

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
I N S S S S R S Detail

TROF SROF 063016002 6 3 160 10 2 B |
TROF SROF 063012002 6 3 120 10 2 (1)

TROF SROF 063010502 6 3 105 10 2 !

TROF SROF 063007802 6 3 78 10 2 !
.
-

|

. |

Dettaglio R ;

Detail !

|

S .

1 |

—_—————. I L )- :

|

A !

L1 - .

B BE——

|

|

|

|

|

|
—

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -10



®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D6
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 yA Dettaglio
Detail
TROF SROF 061016003 6 1 160 10 3 - ,
TROF SROF 061012003 6 1 120 10 3 [
TROF SROF 061010503 6 1 105 10 3 !
TROF SROF 061007803 6 1 78 10 3 !
-
TROF SROF 060516003 6 05 160 10 3 '
TROF SROF 060512003 6 05 120 10 3 i
TROF SROF 060510503 6 05 105 10 3 !
TROF SROF 060507803 6 05 78 10 3 :
TROF SROF 060116003 6 01 160 10 3 i
TROF SROF 060112003 6 0.1 120 10 3 !
TROF SROF 060110503 6 01 105 10 3 - :
TROF SROF 060107803 6 01 78 10 3 i
i
|
i
!
| !
Dettaglio =] i
Detail !
|
| N
L1 _|
O

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -1



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D6
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD _ IVC_ CODICECODE D R L L1 Z DI D2 L2 puon
I N S S S S S S S —
TRBF SRBF 863010572 6 3 105 8 2 8 595 50
TRBF SRBF 8630105Y2 6 3 105 8 2 8 595 45
TRBF SRBF 8630105X2 6 3 105 8 2 8 59 40
TRBF SRBF 8630105W?2 6 3 105 8 2 8 59 35
N
-
Dettagli -
ettaglio .
g R

Detail /7

e Iy rr=rrrrrrerrre e g DS

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ive CODICE/CODE D R L |u |z |Dl|D2] L2 Dettaglio
[ S S S S SN S S S E—
TRBF SRBF 861010523 6 1 105 8 3 8 595 50 !
TRBF SRBF 8610105Y3 6 1 105 8 3 8 59 45 H
TRBF SRBF 8610105X3 6 1 105 8 3 8 595 40 +
TRBF SRBF 8610105W3 6 1 105 8 3 8 |595] 35 n
I N S SN S S S S S S E— -
TRBF SRBF 860510523 6 05 105 8 3 8 59 50 !
N |
TRBF SRBF 8605105Y3 6 05 105 8 3 8 59 45 - i
TRBF SRBF 8605105X3 6 05 105 8 3 8 59 40 |
TRBF SRBF 8605105W3 6 05 105 8 3 g |8t | @ I
I S S S S S S S S S E—— |
TRBF SRBF 860110523 6 01 105 8 3 8 5% 50 :
TRBF SRBF 8601105Y3 6 01 105 8 3 8 595 45 - n
TRBF SRBF 8601105X3 6 01 105 8 8 8 59 40 Bl
TRBF SRBF 8601105W3 6 01 105 8 3 8 |59 35 !
|
i
|
|
|
Dettaglio R i
Detail i
: -
molbomobomemos = 1| D1
g |~L o
N

Lavorazioni Rame-Alluminio -12



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO D6
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD ~ IVC CODICE/CODE D R L L1 Z DI 12 AFA  peyagio

TRBF SRBF 86301202V2-05 6 3 120 8 2 8 80 <05°
TRBF SRBF 86301202U2-05
TRBF SRBF 8630120212-05
TRBF SRBF 8630120252-05
TRBF SRBF 8630120202-05
TRBF SRBF 8630120ZL2-05

120
120
120
120
120

75 <«05°
70 <«05°
65 <05°
60 <05°
95 | <0,5°

Dettaglio
Detail R

#

|_1‘

=
|
eye

G T oo 0o 0o oo oo

| L
| L2

e T | =
=

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

TRBF SRBF 86101202305 6 1 120 8 3 8 80 <05° 1

TRBF SRBF  86101207U3-05 6 1 120 8 3 8 75 <05° 1< botigic

TRBF SRBF 861012027305 6 1 120 8 3 8 70 <05 -

TRBF SRBF 861012075305 6 1 120 8 3 8 65 <05° :

TRBF SRBF  8610120703-05 6 1 120 8 3 8 60 <05° ;

TRBF SRBF 861012021305 6 1 120 8 3 8 55 <05° . H
I N S S S SN S S S S E— —

TRBF SRBF  86051207v305 6 05 120 8 3 8 80 <05° ]

TRBF SRBF  8605120zU305 6 05 120 8 3 8 75 <05° |

TRBF SRBF 860512071305 6 05 120 8 3 8 70 <05° ]

TRBF SRBF 86051205305 6 05 120 8 3 8 65 <05° i

TRBF SRBF  8605120703-05 6 05 120 8 3 8 60 <05° }

TRBF SRBF 860512071305 6 05 120 8 3 8 55 <05° i

TRBF SRBF  86011202v3-05s 6 01 120 8 3 8 80 <05 >

TRBF SRBF  8601120U3-05 6 01 120 8 3 8 75 <05° @\\-’—r«D

TRBF SRBF 860112071305 6 01 120 8 3 8 70 <05

TRBF SRBF 860112078305 6 01 120 8 3 8 65 <05°

TRBF SRBF 860112020305 6 01 120 8 3 8 60 <05°

TRBF SRBF 860112021305 6 01 120 8 3 8 55 <05°

Dettaglio
Detail

Lavorazioni Rame-Alluminio -13



®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D5
CYLINDRICAL END MILLS*

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD  IVC_ CODICE/CODE D R L | v | z Dettagio
Detail

TROF SROF 052516002 5 25 160 8 2 - ,
TROF SROF 052512002 5 25 120 8 2 R )

TROF SROF 05251002 5 25 105 8 2 .

TROF SROF 052507802 5 25 78 8 2 !
il

-

|

Dettaglio I

Detail /7R I

|

R )\ _ I

) .

1 |

g -t o .

N |

|

|

|

|

|

|

|

|
B =

Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1 Z Dettaglio
I S N S S S S S Detail
TROF SROF 051016002 5 1 160 8 2
TROF SROF 051012002 9 1 120 8 2 i
TROF SROF 051010502 5 1 105 8 2
TROF SROF 051007802 5 1 78 8 2
.
TROF SROF 050516002 5 0.5 160 8 2 ,
TROF SROF 050512002 3 0.5 120 8 2 |
TROF SROF 050510502 5 0.5 105 8 2 !
TROF SROF 050507802 5 0.5 78 8 2 !
|
TROF SROF 050116002 5 0.1 160 8 2 i
TROF SROF 050112002 5 0.1 120 8 2 !
TROF SROF 050110502 9 0.1 105 8 2 - !
TROF SROF 050107802 5 0.1 78 8 2 :
i
|
i
|
Dettaglio R i
Detail :
i
B = ,
N .
L1 o

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio -14



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D5
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD  IVC CODICECODE D R L L1 Z DI D2 12 Detaglio
Detail

TRBF SRBF 852510522 5 25 105 8 2 8 495 50 e 0

TRBF SRBF 85251052 5 25 105 8 2 8 495 45 =

TRBF SRBF 85251052 5 25 105 8 2 8 495 40 M

TRBF SRBF 8525105W2 5 25 105 8 2 8 495 35 !

Lol

i

~ !

= |

Dettaglio i

Detail /7R @

[}

L L AN i

. !

e

|
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|
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i
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!

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2 Dettaglio
I R S S S S S S S S E—
TRBF SRBF 851010522 5 1 105 8 2 8 495 50
TRBF SRBF 8510105Y2 5 7105 8 2 8 495 45
TRBF SRBF 8510105X2 5 1 105 8 2 8 495 40
TRBF SRBF 8510105W2 5 7105 8 2 8 495 35
TRBF SRBF 850510522 5 05 105 8 2 8 495 50
TRBF SRBF 8505105Y2 5 05 105 8 2 8 495 45
TRBF SRBF 8505105X2 5 05 105 8 2 8 495 40
TRBF SRBF 8505105W2 5 05 105 8 2 8 49 35
TRBF SRBF 850110522 5 01 105 8 2 8 49 50
TRBF SRBF 8501105Y2 5 01 105 8 2 8 49 45
TRBF SRBF 8501105X2 5 01 105 8 2 8 49 40
TRBF SRBF 8501105W2 5 101 ]105| 8 2 8 49 3
Dettaglio
Detail R
g |-t | o
N
-15 -

Lavorazioni Rame-Alluminio -15



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO D5
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA Dettaglio
Detail
TRBF SRBF 85251202V2-05 5 25 120 8 2 8 80 <0,5° e
TRBF SRBF 8525120ZU2-05 5 25 120 8 2 8 75 <0,5°
TRBF SRBF 8525120712-05 5 25 120 8 2 8 70 <05°
TRBF SRBF 8525120252-05 5 25 120 8 2 8 65 <0,5°
TRBF SRBF 8525120202-05 5 25 120 8 2 8 60 <0,5° ~
TRBF SRBF 852512071.2-05 5 25 120 8 2 8 b5 <0,5° -
Dettaglio -
Detail /—_R_
" L1 ‘ o
=
(W)

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

TRBF SRBF 85101202205 5 1 120 8 2 8 80 <05° 1
TRBF SRBF  85101202U2-05 5 1 120 8 2 8§ 75 <05° petagto
TRBF SRBF 851012021205 5 1 120 8 2 8 70 <05° 5 oot
TRBF SRBF 851012025205 5 1 120 8 2 8 65 <05°
TRBF SRBF 851012020205 5 1 120 8 2 8 60 <05°
TRBF SRBF 851012071205 5 1 120 8 2 8 55 <05 .
TRBF SRBF 85051202205 5 05 120 8 2 8 80 <05°
TRBF SRBF  85051202U2-05 5 05 120 8 2 8 75 <05
TRBF SRBF 850512027205 5 05 120 8 2 8 70 <05
TRBF SRBF 850512025205 5 05 120 8 2 8 65 <05°
TRBF SRBF 850512070205 5 05 120 8 2 8 60 <05°
TRBF SRBF 850512071205 5 05 120 8 2 8 5 <05 5 ‘
TRBF SRBF 85011202205 5 01 120 8 2 8 80 <05° DI;
TRBF SRBF  85011202U2-05 5 01 120 8 2 8 75 <05 /P"—f«
TRBF SRBF 850112027205 5 01 120 8 2 8 70 <0F° AN
TRBF SRBF 850112025205 5 01 120 8 2 8 65 <05°
TRBF SRBF 850112020205 5 01 120 8 2 8 60 <0OF°
TRBF SRBF 850112021205 5 01 120 8 2 8 55 <OF°
Dettaglio
Detail

Lavorazioni Rame-Alluminio -16



®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D4
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1 Z Dettaglio
! ' ' | | | | | Detail
TROF SROF 042010502 4 2 105 6 2
TROF SROF 042007802 4 2 78 6 2 N
Dettaglio
2 R

Detail /7 4
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Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
Detail
TROF SROF 041010502 4 1 105 6 2
TROF SROF 041007802 4 1 78 6 2
TROF SROF 040510502 4 0.5 105 6 2
TROF SROF 040507802 4 05 78 6 2 ——
TROF SROF 040310502 4 03 105 6 2 [
TROF SROF 040307802 4 03 78 6 2 :
TROF SROF 040110502 4 0.1 105 6 2 !
TROF SROF 040107802 4 0.1 78 6 2 :
- i
!
|
Dettaglio R 0
|
Detail ;
i
R I ;
!
|
L1 o |
!
N .

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)
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eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D4
— REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 Dettaglio
TRBF SRBF 6420078X2 4 2 78 6 2 6 3% 40 0
TRBF SRBF 642007802 4 2 78 6 2 6 395 35
TRBF SRBF 64200782 4 2 78 6 2 6 395 30
TRBF SRBF 642007802 4 2 78 6 2 6 395 25
TRBF SRBF 642006212 4 2 62 6 2 6 3% 20
TRBF SRBF 642006252 4 2 62 6 2 6 3% 15 S
TRBF SRBF 6420062002 4 2 62 6 2 6 395 10

-l
Dettaglio R
‘ Detail /7
NS
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D4
— REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio

Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2

Dettaglio
I S S S S S S S S S E—

TRBF SRBF 640078X2 4 1 78 6 2 6 3% 40 o
TRBF SRBF  6410078W2 4 1 78 6 2 6 395 35
TRBF SRBF 64100782 4 1 78 6 2 6 395 30
TRBF SRBF 641007802 4 1 78 6 2 6 395 25
TRBF SRBF 641006212 4 1 62 6 2 6 335 20

TRBF SRBF 641006252 @ 4 1 6 6 2 6 395 15 >
TRBF SRBF 64100622 4 1 62 6 2 6 395 10
TRBF SRBF 6405078X2 4 05 78 6 2 6 395 40
TRBF SRBF  ©6405078W2 4 05 78 6 2 6 395 35

TRBF SRBF B405078v2 4 05 78 6 2 6 395 30
TRBF SRBF 640507802 4 05 78 6 2 6 395 25
TRBF SRBF B405062T2 4 05 62 6 2 6 395 20
TRBF SRBF 640506252 4 05 62 6 2 6 39 15
TRBF SRBF 640506202 4 05 62 6 2 6 395 10
TRBF SRBF 6403078X2 4 03 78 6 2 6 39 40
TRBF SRBF  6403078W2 4 03 78 6 2 6 395 35
TRBF SRBF 6403078v2 4 03 78 6 2 6 395 30
_ TRBF SRBF 620307802 4 03 78 6 2 6 395 25
: TRBF SRBF 640306212 4 03 62 6 2 6 395 20
/ TRBF SRBF 640306252 4 03 62 6 2 6 395 15
TRBF SRBF 640306202 4 03 62 6 2 6 395 10
' ' ' ' ' | | [ | | |
TRBF SRBF 6401078X2 4 01 78 6 2 6 395 40
TRBF SRBF 640107802 4 01 78 6 2 6 395 35
TRBF SRBF 64010782 4 01 78 6 2 6 395 30
TRBF SRBF 640107802 4 01 78 6 2 6 395 25
TRBF SRBF 640106212 4 01 62 6 2 6 3% 20
TRBF SRBF 640106252 4 01 62 6 2 6 395 15
TRBF SRBF 64010622 4 01 6 6 2 6 395 10
Dettaglio
Detailg R
o |-t Jo
R
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO D4
— REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA Dettaglio

TRBF SRBF 642010525205 4 2 105 6 2 6 6 <05 o ,
TRBF SRBF 642010520205 4 2 105 6 2 6 60 <05 il
TRBF SRBF 64201052205 4 2 105 6 2 6 55 <05 ]
., TRBF SRBF 64201052205 4 2 105 6 2 6 50 <05 i
TRBF SRBF  6420105v205 4 2 105 6 2 6 45 <05 N !
- |
|
|
|
!
Dettaglio R = = IL
Detail /—__ [
|
| E— i
= - - |
|
" L1 ‘ o .
= |
o i
|
R Ll
’ I D1

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

TRBF SRBF 641010525205 4 1 106 6 2 6 65 <05° 1
TRBF SRBF 641010520205 4 1 106 6 2 6 60 <05° et
TRBF SRBF 641010521205 4 1 105 6 2 6 55 <05° 5 peet
TRBF SRBF 64101052205 4 1 106 6 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  6410105v2-05 4 1 105 6 2 6 45 <05°
TRBF SRBF 640510525205 4 05 105 6 2 6 65 <05° 5
TRBF SRBF 640510520205 4 05 105 6 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 640510521205 4 05 105 6 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 64051052205 4 05 105 6 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  6405105Y2-05 4 05 105 6 2 6 45 <05°
TRBF SRBF 640310525205 4 03 105 6 2 6 65 <05
TRBF SRBF 640310520205 4 03 105 6 2 6 60 <05° - Tl o
TRBF SRBF 640310521205 4 03 106 6 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 64031052205 4 03 105 6 2 6 50 <05° ’P\j—fﬂ
TRBF SRBF  6403105Y205 4 03 106 6 2 6 45 <05°
I S S SN SN SN S S S S —
TRBF SRBF 640110525205 4 01 106 6 2 6 65 <05°
TRBF SRBF 640110520205 4 01 105 6 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 640110521205 4 01 1056 6 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 64011052205 4 01 105 6 2 6 50 <05° ol
TRBF SRBF  6401105Y2-056 4 01 105 6 2 6 45 <05°
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®
eriormance FRESE CILINDRICHE* D3
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
e e S E— Detail

TROF SROF 031507802 3 1.5 78 5 2
TROF SROF 031506202 3 1.5 62 5 2 N
Dettaglio R

Detail /7 4
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Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z Dettaglio
I I S S S S S S Detail
TROF SROF 031007802 3 1 78 5 2
TROF SROF 031006202 3 1 62 5 2 L
TROF SROF 030507802 3 0.5 78 5 2
TROF SROF 030506202 8 0.5 62 5 2 .
TROF SROF 030307802 8 0.3 78 5 2 L
TROF SROF 030306202 3 0.3 62 3 2 !
|
TROF SROF 030107802 3 0.1 78 5 2 |
TROF SROF 030106202 3 0.1 62 5 2 |
|
|
- !
!
|
Dettaglio R 0
|
Detail ;
i
U = ;
|
|
L1 o |
]
N .

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi) H . - P -
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items) Lavorazioni Rame-Alluminio 21



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D3
— REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2 Dettaglio
Detail
TRBF SRBF 6315078W2 3 15 78 5 2 6 295 35 ot
TRBF SRBF 6315078v2 3 15 78 5 2 6 295 30
TRBF SRBF 631507802 3 15 78 5 2 6 295 25
TRBF SRBF 631506212 3 15 6 5 2 6 295 20
TRBF SRBF 631506252 3 15 62 5 2 6 295 15
TRBF SRBF 631506202 3 15 62 5 2 6 295 10 >
-
Dettaglio R
Detail /7
O L1 ‘ O
N
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®
BPIOPIANCE” ¢ ek RiNFORZATE - UTILE CILINDRICO @ 3

— REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio

Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IvVC CODICE/CODE = D R L | L | Z|Dl|D2]| L2
I I I S N SN S S E—
TRBF SRBF 6310078W2 3 1 78 5 2 § | 285 | @3
TRBF SRBF 6310078V2 3 1 78 5 2 6 29 30
TRBF SRBF 6310078U2 3 1 78 5 2 G RZ2950 25
TRBF SRBF 631006212 3 1 62 5 2 6 295 20
TRBF SRBF 631006252 3 1 62 5 2 6 295 15
TRBF SRBF 631006202 3 1 62 5 2 6 29 10
TRBF SRBF 6305078W2 3 05 78 5 2 6 29 35
TRBF SRBF 6305078V2 3 05 78 5 2 6 29 30
TRBF SRBF 6305078U2 3 05 78 5 2 6 |29 25
TRBF SRBF 630506272 3 05 62 5 2 6 29 20
TRBF SRBF 630506252 3 05 62 5 2 6 |29 15
TRBF SRBF 630506202 3 05 62 5 2 6 29 10
TRBF SRBF 6303078W2 3 03 78 5 2 6 | 28| 3B
TRBF SRBF 6303078V2 3 03 78 5 2 6 29 30
TRBF SRBF 6303078U2 3 03 78 5 2 G RZAS5N 75
TRBF SRBF 630306212 3 03 62 5 2 6 29 20
TRBF SRBF 630306252 3 03 62 5 2 § | 285 15
TRBF SRBF 630306202 3 03 62 5 2 6 29 10
TRBF SRBF 6301078W2 3 01 78 5 2 6 1295 35
TRBF SRBF 6301078V2 3 01 78 5 2 6 295 30
TRBF SRBF 6301078U2 3 01 78 5 2 6 1295| 25
TRBF SRBF 630106272 3 01 62 5 2 6 29 20
TRBF SRBF 6301062S2 3 01 62 5 2 6 129 15
TRBF SRBF 630106202 3 01 62 ® 2 6 29 10

Dettaglio

Detailg R
I B
N

Dettaglio
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®
eriormance FRESE RINFORZATE-UTILE CONICO D3
— REINFORCED END MILLS-TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IvVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1l L2 ALFA Dettaglio
I R S 1 1 ! ] ] |}
TRBF SRBF 6315105252-05 3 15 105 b5 2 6 65 <0,5° :
TRBF SRBF 6315105202-05 3 151105 5 2 6 60 <0,5° @
TRBF SRBF 6315105ZL2-05 3 1 1 10E | B 2 6 5ol <0158 [
y TRBF SRBF 631510522-05 3 151105 | 5 2 6 50 <0,5° !
TRBF SRBF 6315105Y2-05 3 15 105 b5 2 6 45  <05° o T
TRBF SRBF 6315105X2-05 3 151105 5 2 6 40  <0,5° - |
|
|
|
!
Dettaglio R - 775
Detail /—__ !
— |
—— .
— - - |
|
5 L1 ‘ ) ]
—h |
® i
|
R L
’ ! | b1

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L LI Z D1 L2 ALFA

TRBF SRBF 631010528205 3 1 1056 5 2 6 65 <05
TRBF SRBF 631010520205 3 1 106 5 2 6 60 <05° betagio
TRBF SRBF 63101052L2-056% 3 1 105 5 2 6 55 <05° bt
TRBF SRBF 63101052205 3 1 105 5 2 6 50 <05°
TRBF SRBF 6310105Y205 3 1 106 5 2 6 45 <05°
TRBF SRBF 6310105205 3 1 105 5 2 6 40 <05° B

I R S S S S S S S R E—
TRBF SRBF 630510525205 3 05 105 5 2 6 65 <05°
TRBF SRBF 630510520205 3 05 105 5 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 63051052L2-05 3 05 105 5 2 6 55 <05°
ES SRBF 63051052205 3 05 105 5 2 6 50 <05°
TRBF SRBF 6305105Y205 3 05 105 5 2 6 45 <05°
TRBF SRBF 6305105X2-05 3 05 105 5 2 6 40 <05°
TRBF SRBF 630310525205 3 03 105 5 2 6 65 <05°
TRBF SRBF 630310520205 3 03 105 5 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 63031052205 3 03 105 5 2 6 55 <05
TRBF SRBF 63031052205 3 03 105 5 2 6 50 <05°
TRBF SRBF 6303105205 3 03 106 5 2 6 45 <05°
TRBF SRBF 6303105X205 3 03 105 5 2 6 40 <05°

I R S S S S S S S R E—
TRBF SRBF 630110528205 3 01 105 5 2 6 65 <05 Dettaglio
TRBF SRBF 630110520205 3 01 105 5 2 6 60 <05° Detail
TRBF SRBF 630110521205 3 01 105 5 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 630110522-056 3 01 105 5 2 6 50 <05
TRBF SRBF 6301105Y205 3 01 105 5 2 6 45 <05°
TRBF SRBF B301105X2-05 3 01 105 5 2 6 40 <05°
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eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 2,5
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L U  Z DI D2 L2 Dettaglio
I S S S S S S S S S E— Detail

TRBF SRBF BAIAO78V2 25 125 78 5 2 6 245 30 i
TRBF SRBF BAIAO78U2 25 125 78 5 2 6 245 25 H
o

TRBF SRBF BAIADB2T2 25 125 62 5 2 6 245 20 ;
TRBF SRBF BAIAOB2S2 25 125 62 5 2 6 245 15 H
TRBF SRBF BAIAO6202 25 125 62 5 2 6 245 10 > :
i

i

i

i

gl IR S

Dettaglio ]

Detail /7R :

i

Lk - - L\ ;

) !

|

o L1 ‘ o |

™ ;

K L]
! | D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2
TRBF SRBF 6A05078V2 25 05 78 5 2 6 245 30 B
TRBF SRBF 6A05078U2 25 0.5 78 5 2 6 245 25
TRBF SRBF 6A05062T2 25 05 62 5 2 6 245 20
TRBF SRBF 6A05062S2 2,5 05 62 5 2 6 245 15
TRBF SRBF 6A05062Q2 25 05 62 5 2 6 ]

I S R S S N S SN N S E—
TRBF SRBF 6A03078V2 25 03 78 5 2 6 245 30
TRBF SRBF 6A03078U2 25 03 78 5 2 6 |245| 25
TRBF SRBF 6A0306212 25 03 62 5 2 6 245 20
TRBF SRBF 6A03062S2 25 03 62 5 2 6 |245| 15
TRBF SRBF 6A03062Q2 25 03 62 5 2 6 245 10
I N S S S N S S S S E—
TRBF SRBF 6A01078V2 25 01 78 5 2 6 245 30
TRBF SRBF 6A01078U2 25 01 78 5 2 6 |245| 25
TRBF SRBF 6A01062T2 25 01 62 5 2 6 245 20
TRBF SRBF 6A01062S2 25 01 62 5 i 6 |245] 15
TRBF SRBF 6A01062Q2 25 01 62 5 2 6 245 10
g Dettaglio
Detail
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eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO D25
— REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
I S S S SN S S S S E—

Detail
TRBF SRBF  GATA1052S205 25 125 105 5 2 6 65 <O5° o .
TRBF SRBF  BAIA10520205 25 125 105 5 2 6 60 <05° i
|
TRBF SRBF  BATA105212-05 25 125 105 5 2 6 55 <05° ,
’ TRBF SRBF  BAIA1052205 25 125 105 5 2 6 50 <05° -
N [}
TRBF SRBF  BATATO5Y205 25 125 105 5 2 6 45 <05° B :
TRBF SRBF  BATAI05X2-05 25 125 105 5 2 6 40 <05° .
TRBF SRBF  GATAI05W2-05 25 125 105 5 2 6 35 <05° '
|
i
- S
. [}
Dettagho = ;
Detail /—__ |
—’_\ |
| I . .
[}
[}
s |-t o .
&“ |
R .
' ' | D1

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 A D1 L2 ALFA

TRBF SRBF  GA051052S205 25 05 105 5 2 6 65 <05
TRBF SRBF  GA0510520205 25 05 105 5 2 6 60 <05° et
TRBF SRBF  BA05105712-05 25 05 105 5 2 6 55 <05° § e
TRBF SRBF  6A0510522:05 25 05 105 5 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  6AO5105Y205 25 05 105 5 2 6 45 <05°
TRBF SRBF  GAO5105X205 25 05 105 5 2 6 40 <05° |
TRBF SRBF  6AOS105W205 25 05 105 5 2 6 35 <05°
! ' ' ' [ | | | | | |
TRBF SRBF  6AO31052S205 25 03 105 5 2 6 65 <05°
TRBF SRBF  6A0310520205 25 03 105 5 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 60310521205 25 03 105 5 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 6AO31052205 25 03 106 5 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  GAO3105Y2:05 25 03 105 5 2 6 45 <05° R :
TRBF SRBF BAO3105X2-05 25 03 105 5 2 6 40 <05° =
TRBF SRBF  BAO3105W2:05 25 03 105 5 2 6 35 <05° # D
TRBF SRBF  6AO11052S205 25 01 105 5 2 6 65 <05° \
TRBF SRBF  6A0110520205 25 01 105 5 2 6 60 <05°
TRBF SRBF  BAOT10521205 25 01 105 5 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 6AOT1052205 25 01 106 5 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  BAOII05Y2:05 25 01 105 5 2 6 45 <05° Dettaglio
TRBF SRBF  BAOT105X205 25 01 105 5 2 6 40 <05 betall
TRBF SRBF  BAOTI05W2:05 25 01 105 5 2 6 35 <05°

Lavorazioni Rame-Alluminio - 26



®
priormance FRESE CILINDRICHE* D 2
CYLINDRICAL END MILLS™

Frese testa sferica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Zz Dettaglio

. ' | | | | | Detail
TROF SROF 021006202 2 1 62 4 2 B
Dettaglio
o R

Detail /7
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Frese testa torica in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z
I B B S S S S S— Dettagllo
TROF SROF 020506202 2 0.5 62 4 2 Detail
TROF SROF 020306202 2 0.3 62 4 2 !
TROF SROF 020106202 2 0.1 62 4 2
1]
Dettaglio R
Detail
—l
L1 S

* Possibilita di scaricare le frese a richiesta (Consegna 2 giorni lavorativi, quantitativo minimo 5 pezzi)
* Possibility of rectifying the cutters on request (Delivery 2 working days, minimum quantity of 5 items)

Lavorazioni Rame-Alluminio - 27



®
eriomance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D 2
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ive CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2 Dettaglio
I S S S S S S S S S E— Detail
TRBF SRBF 62100782 2 1 78 4 2 6 19 30
TRBF SRBF 6210078U2 2 1 78 4 2 6 19 25
TRBF SRBF 621006272 2 1 62 4 2 6 19 20
TRBF SRBF 621006252 2 1 62 4 2 6 195 15
TRBF SRBF 621006202 2 1 62 4 2 6 19 10
9
Dettaglio R
Detail /7 S

cd
:
d

e Iy rrrrrrrrrrre rrwe )

D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 Dettaglio
koot INNELAJNN Bhdocicebbecall M MRLNN NN MLLNN MLNN A IR M Dater
TRBF SRBF 6205078v2 2 05 78 4 2 6 195 30 T

TRBF SRBF 620507802 2 05 78 4 2 6 195 25

TRBF SRBF 620506272 2 05 62 4 2 6 19 20

TRBF SRBF 620506282 2 05 62 4 2 6 19 15

TRBF SRBF 620506202 2 05 62 4 2 6 195 10 ]
TRBF SRBF 6203078V2 2 03 78 4 2 6 195 30

TRBF SRBF 6203078U2 2 03 78 4 2 6 195 25

TRBF SRBF 620306272 2 03 62 4 2 6 195 20

TRBF SRBF 620306252 2 03 62 4 2 6 19 15

TRBF SRBF 620306202 2 03 62 4 2 6 195 10 |

e s s S S E————— —

TRBF SRBF 6201078v2 2 01 78 4 2 6 19 30

TRBF SRBF 620107802 2 01 78 4 2 6 19 25

TRBF SRBF 620106212 2 01 62 4 2 6 195 20

TRBF SRBF 62010622 2 01 62 4 2 6 19 15

TRBF SRBF 620106202 2 01 62 4 2 6 19 10 DT

Detail
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prioPmance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO D 2
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 VA D1 L2 ALFA

I S S S S S S S S S E— Dettag”o

TRBF SRBF 621010525205 2 1 105 4 2 6 65 <0,5°
TRBF SRBF 6210105202-05 2 1 105 4 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 62101052L2-05 2 1 105 4 2 6 55 <0,5°
TRBF SRBF 621010522-05 2 1 105 4 2 6 50 <05°

TRBF SRBF 6210105Y2-05 2 1 105 4 2 6 45 <05° N |

TRBF SRBF 6210105X2-05 2 1 105 4 2 6 40  <05° !

TRBF SRBF 6210105W2-05 2 1 106 4 2 6 B |k !

|

|

I

T

|

Dettaglio i

Detail R i
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Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

TRBF SRBF 620510528205 2 05 105 4 2 6 65 <05°
TRBF SRBF  6205105202-05 2 05 105 4 2 6 60 <05° Detago
TRBF SRBF 62051052205 2 05 105 4 2 6 55 <05° )
TRBF SRBF 62051052205 2 05 105 4 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  6205105Y2-05 2 05 105 4 2 6 45 <0F°
TRBF SRBF  6205105X2-05 2 05 105 4 2 6 40 <05° -
TRBF SRBF  6205105W205 2 05 105 4 2 6 35 <05°
TRBF SRBF 620310528205 2 03 105 4 2 6 65 <05°
TRBF SRBF 620310520205 2 03 105 4 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 620310521205 2 03 105 4 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 62031052205 2 03 105 4 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  6203105Y205 2 03 105 4 2 6 45 <05° o
TRBF SRBF  6203105X2-05 2 03 105 4 2 6 40 <05°
TRBF SRBF  6203105W2-05 2 03 105 4 2 6 35 <05° & .’_r«D
[ S S SN SN S S S S S E— \
TRBF SRBF  6201105282-05 2 01 105 4 2 6 65 <05°
TRBF SRBF 620110520205 2 01 105 4 2 6 60 <05°
TRBF SRBF 620110521205 2 01 105 4 2 6 55 <05°
TRBF SRBF 62011052205 2 01 105 4 2 6 50 <05°
TRBF SRBF  6201105Y205 2 01 105 4 2 6 45 <05° Bg::lg""
TRBF SRBF  6201105X205 2 01 105 4 2 6 40 <05°
TRBF SRBF  6201105W2-05 2 01 105 4 2 6 35 <05°
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Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 .

I I R S S E— S S S E— Dettalgllo
TRCF SRCF 6.18.62U2 18 09 62 2 2 5 | i8] %8 Detail !
TRCF SRCF 6.18.62T2 18 09 62 2 2 6 175 20 i
TRCF SRCF 6.18.62S2 18 09 62 2 2 6 175 15 :
TRCF SRCF 6.18.62Q2 18 09 62 2 2 6 175 10 N :
TRCF SRCF 6.18.52.2 18 09 52 2 2 5 |178] B ;
TRCF SRCF 6.18.45G2 18 09 45 2 2 6 |175] 25 i
- ;
Dettaglio R E
Detail a :
o |-t | o |
N s

D

:

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Zz D1 D2 L2 ,
' I S S S S S S E— Dettaglio
TRCF SRCF 4.18.6202 18 09 62 2 2 4 175 25 Detail
TRCF SRCF 4.18.62T2 18 09 62 2 2 4 175 20
TRCF SRCF 4.18.6252 18 09 62 2 2 4 175 15
TRCF SRCF 4.18.62Q02 18 09 62 2 2 4 175 10 N
TRCF SRCF 4.18.52L.2 18 09 52 2 2 4 175 5
TRCF SRCF 4.18.45G2 18 09 45 2 2 4 175 25
-
Dettaglio R
Detail /7
o |.L1 ‘ g
)
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Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2
I N S S S SN R I R E— gz‘t:/"(?
TRCF SRCF 6.18.62U4 18 05 62 2 2 6 175 25 ) ‘
TRCF SRCF 6.18.62T4 18 05 62 2 2 6 175 20
TRCF SRCF 6.18.6254 18 05 62 2 2 6 175 15 |
TRCF SRCF 6.18.6204 18 05 62 2 2 6 175 10 j
TRCF SRCF 6.18.52L4 18 05 5 2 2 6 175 5 ]
TRCF SRCF 6.18.45G4 18 05 4 2 2 6 175 25 [\
I S S S S S S S S S E— O :
TRCF SRCF 6.18.62U3 18 03 62 2 2 6 175 25 ‘
TRCF SRCF 6.18.62T3 18 03 62 2 2 6 175 20
TRCF SRCF 6.18.62S3 18 03 62 2 2 6 175 15
TRCF SRCF 6.18.6203 18 036 62 2 2 6 175 10
TRCF SRCF 6.18.52L3 18 03 5 2 2 6 175 5 ]
TRCF SRCF 6.18.45G3 18 036 45 2 2 6 175 25 | s
! ' _________________' | | | | | | | ] ! D1
TRCF SRCF 6.18.62U1 18 018 62 2 2 6 175 25 4 'J—LD
TRCF SRCF 6.18.62T1 18 018 62 2 2 6 175 20 \j—fﬁ
TRCF SRCF 6.18.62S1 18 018 62 2 2 6 175 15 L
|
TRCF SRCF 6.18.62Q1 18 018 62 2 2 6 175 10 s
TRCF SRCF 6.18.52L1 18 018 52 2 2 6 175 5 ;
Dettaglio o —L
TRCF SRCF 6.18.45G1 18 018 45 2 2 6 175 25 Dot ]
1 | D2
|

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2 Dettaglio

I S N S S S S S S S E— Detail
TRCF SRCF 4.18.62U4 18 05 62 2 2 4 175 25 T
TRCF SRCF 4.18.62T4 18 05 62 2 2 4 175 20
TRCF SRCF 4.18.6254 18 05 62 2 2 4 175 15 j
TRCF SRCF 4.18.6204 18 05 62 2 2 4 175 10 i
TRCF SRCF 4.18.52L4 18 05 52 2 2 4 175 5 :
TRCF SRCF 4.18.45G4 18 05 4 2 2 4 175 25 ]

N S S S S S S S S S = |
TRCF SRCF 4.18.62U3 18 036 62 2 2 4 175 25 :
TRCF SRCF 4.18.62T3 18 036 62 2 2 4 175 20 3
TRCF SRCF 4.18.62S3 18 036 62 2 2 4 1175 15 3
TRCF SRCF 4.18.62Q3 18 036 62 2 2 4 175 10
TRCF SRCF 4.18.52L.3 18 036 52 2 2 4 175 5
TRCF SRCF 4.18.45G3 18 036 45 2 2 4 175 25 - =

' | D1
TRCF SRCF 4.18.62U1 18 018 62 2 2 4 175 25 # D
TRCF SRCF 4.18.62T1 18 018 62 2 2 4 175 20 \
TRCF SRCF 4.18.6251 1.8 018 62 2 2 4 175 15
TRCF SRCF 4.18.62Q1 18 018 62 2 2 4 175 10
TRCF SRCF 4.18.5211 18 018 52 2 2 4 175 5
Dettaglio

TRCF SRCF 4.18.45G1 18 018 45 2 2 4 175 25 Detail
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Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Zz D1 L2 ALFA

" S S S E S S S E— S E— Deﬂa_Q“O
TRCF SRCF 6.18.78X2-05 18 09 78 2 2 6 40 <05° Detail .
TRCF SRCF 6.18.78W2-05 18 09 78 2 Vi 6 35 <05° ﬂ
TRCF SRCF 6.18.78V2-05 18 09 78 2 2 6 30 <0,5° Il
TRCF SRCF 6.18.62U2-05 18 09 62 2 2 § 25 <05° N !
TRCF SRCF 6.18.62T2-05 18 09 62 2 2 6 20 <05° - E
TRCF SRCF 6.18.6252-05 18 09 62 2 2 6 15 <05° :
TRCF SRCF 6.18.6202-05 18 09 62 2 2 6 10 <05° | n
- ;
Dettaglio ’
Detail /—L §
= !
S !

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 L2 ALFA
TRCF SRCF 6.1878X4-05 18 05 78 2 2 6 40 <05°
TRCF SRCF 6.1878W405 18 05 78 2 2 6 35 <05° 5 Detigio
TRCF SRCF 6.1878V4-05 18 05 78 2 2 6 30 <05°
TRCF SRCF 6.186204-05 18 05 62 2 2 6 25 <05° L
TRCF SRCF 6.1862T405 18 05 62 2 2 6 20 <05°
TRCF SRCF 6.186254-05 18 05 62 2 2 6 15 <05° .
TRCF SRCF 6.186204-05 18 05 62 2 2 6 10 <05°
[ S S S SN S S S S S E—
TRCF SRCF 6.1878X305 18 036 78 2 2 6 40 <05°
TRCF SRCF 6.1878W305 18 036 78 2 2 6 35 <05°
TRCF SRCF 6.1878V305 18 036 78 2 2 6 30 <05°
TRCF SRCF 6.1862U3-05 18 036 62 2 2 6 25 <05°
TRCF SRCF 6.186273-05 18 036 62 2 2 6 20 <05° R
TRCF SRCF 6.186283-05 18 036 62 2 2 6 15 <05
TRCF SRCF 6.186203-05 18 036 62 2 2 6 10 <05° &
[ S S S S S S S S S E—
TRCF SRCF 6.1878X105 18 018 78 2 2 6 40 <05° \
TRCF SRCF 6.1878W1-05 18 018 78 2 2 6 35 <05°
TRCF SRCF 61878105 18 018 78 2 2 6 30 <05°
TRCF SRCF 6.186201-05 18 018 62 2 2 6 25 <05°
TRCF SRCF 6.186271-05 18 018 62 2 2 6 20 <05%° Bﬁﬁf,f’”"
TRCF SRCF 618625105 18 018 62 2 2 6 15 <05°
TRCF SRCF 6.186201-05 18 018 62 2 2 6 10 <05°

Lavorazioni Rame-Alluminio - 32



®
GI‘II]I‘IIIHII[:B FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

D15

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD

TRCF
TRCF
TRCF
TRCF
TRCF
TRCF

Ve CODICE/CODE D R L LIz DI D2 L2
I S S S S S S S S S E—
SRCF 6.15.62U2 15 075 62 2 2 6 145 25
SRCF 6.15.6212 15 075 62 2 2 6 145 20
SRCF 6.15.6252 15 075 62 2 2 6 145 15
SRCF 6.15.62Q2 15 075 62 2 2 6 145 10
SRCF 6.15.521.2 15 075 52 2 2 6 145 5
SRCF 6.15.45G2 15 075 45 2 2 6 145 25
Dettaglio
Detail /7R
g |-Lt1.]
N

Dettaglio
Detail

L2

D

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1z DI D2 L2 S
TRCF SRCF 4.15.62U2 15 075 62 2 2 4 145 25 Detail
TRCF SRCF 4.15.62T2 15 075 62 2 2 4 145 20
TRCF SRCF 4156252 15 075 62 2 2 4 145 15
TRCF SRCF 4.15.6202 15 075 62 2 2 4 145 10 N
TRCF SRCF 4155212 15 075 52 2 2 4 145 5
TRCF SRCF 4.15.45G2 15 075 45 2 2 4 145 25

-
Dettaglio
Detail /7R
g |-Lt1.]
N
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Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICECODE D R L L1 Z DI D2 L2 et

I S S S S S — I N Detail
TRCF SRCF 6156204 15 05 62 2 2 6 145 25 1
TRCF SRCF 6156274 15 05 62 2 2 6 145 20
TRCF SRCF 6156254 15 05 6 2 2 6 145 15
TRCF SRCF 6156204 15 05 62 2 2 6 145 10
TRCF SRCF 6155214 15 05 52 2 2 6 145 5 ‘
TRCF SRCF 6.1545G4 15 05 4 2 2 6 145 25 ) [
TRCF SRCF 6156203 15 03 62 2 2 6 145 25 |
TRCF SRCF 6156213 15 03 62 2 2 6 145 20
TRCF SRCF 6156283 15 03 62 2 2 6 145 15
TRCF SRCF 6156203 15 03 62 2 2 6 145 10
TRCF SRCF 6155213 15 03 52 2 2 6 145 5 ;
TRCF SRCF 6154563 15 03 4 2 2 6 145 25 .
TRCF SRCF 6156201 15 015 62 2 2 6 145 25 & D
TRCF SRCF 6156271 15 015 62 2 2 6 145 20 \
TRCF SRCF 6156281 15 015 6 2 2 6 145 15
TRCF SRCF 6156201 15 015 62 2 2 6 145 10
TRCF SRCF 61552L1 15 015 5 2 2 6 145 5 Detiagio
TRCF SRCF 6.1545G1 15 015 4 2 2 6 145 25 Detail

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD ~ IVC  CODICECODE D R L U1z DI D2 L2 .
TRCF SRCF 4156204 15 05 62 2 2 4 145 25 o
TRCF SRCF 4156214 15 05 62 2 2 4 145 20
TRCF SRCF 4156284 15 05 62 2 2 4 145 15
TRCF SRCF 4156204 15 05 62 2 2 4 145 10
TRCF SRCF 415504 15 05 5 2 2 4 145 5 ;
TRCF SRCF 4154564 15 05 45 2 2 | 4 145 25 o
. ! ! [ . | [ [ | | | | - H
TRCF SRCF 4156203 15 03 62 2 2 4 145 25
TRCF SRCF 4156213 15 03 62 2 2 4 145 20
TRCF SRCF 4156283 15 03 62 2 2 4 145 15
TRCF SRCF 4156203 15 03 62 2 2 4 145 10
TRCF SRCF 415523 | 1503|852 | 2| 2| 4 |145] 5 |
TRCF SRCF 4154563 15 03 45 2 2 4 145 25 R L
TRCF SRCF 4156201 15 015 62 2 2 4 145 25 - "—“ED
TRCF SRCF 4156211 15 015 62 2 2 4 145 20 \j—f“
TRCF SRCF 4156281 15 015 6 2 2 4 145 15
TRCF SRCF 4156201 15 015 62 2 2 4 145 10
TRCF SRCF 415501 15 015 52 2 2 4 145 5
Dettaglio
TRCF SRCF 4154561 15 015 45 2 2 4 145 25 e
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Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

|

D1

STANDARD  IVC CODICECODE D R L LIz DI L2 ALFA
TRCF SRCF 6.1578X205 15 075 78 2 2 6 40 <05°  Detal ,
TRCF SRCF 61578W2-05 15 075 78 2 2 6 35 <05° \
TRCF SRCF 6.1578V2-05 15 075 78 2 2 6 30 <05
TRCF SRCF 615620205 15 075 62 2 2 6 25 <05 R
TRCF SRCF 615621205 15 075 62 2 2 6 20 <08 !
TRCF SRCF 615625205 15 075 6 2 2 6 15 <05° K H
TRCF SRCF 615620205 15 075 6 2 2 6 10 <05° i

- :

Dettaglio i
Detail /—_R_ '

o || Io |
-l 1
) i

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z DI L2 ALFA
[ R S S S S S S S R E——
TRCF SRCF 61578X405 15 05 78 2 2 B 40 <05°
TRCF SRCF 6.1578W4-05 15 05 78 2 2 6 35 <05 Detiagio
TRCF SRCF 6.1578v405 15 05 78 2 2 6 30 <05° d betal
TRCF SRCF 615620405 15 05 62 2 2 B 25 <05
TRCF SRCF 6.1562T4-056 15 05 62 2 2 6 20 <05 .
TRCF SRCF 6.15625405 15 05 62 2 2 6 15 <05°
TRCF SRCF 615620405 15 05 62 2 2 6 10 <05 -
. ' | | | | | | | | |
TRCF SRCF B.1578X305 15 03 78 2 2 6 40 <05°
TRCF SRCF 61578W3-05 15 03 78 2 2 B 35 <05
TRCF SRCF 6.1578Y305 15 03 78 2 2 6 30 <05°
TRCF SRCF 6.1562U305 15 03 62 2 2 B 25 <05
TRCF SRCF 6.156213-06 15 03 62 2 2 6 20 <05
TRCF SRCF 615628305 15 03 62 2 2 6 15 <05 I
TRCF SRCF 615620306 15 03 62 2 2 6 10 <05
&
TRCF SRCF 6.1578X105 15 015 78 2 2 6 40 <05° \
TRCF SRCF B.1578W1-05 15 015 78 2 2 B 35 <05
TRCF SRCF 6.1578V1-05 15 015 78 2 2 6 30 <05
TRCF SRCF 615620105 15 015 62 2 2 B 25 <05
\ TRCF SRCF 6.156211-05 15 015 62 2 2 6 20 <05 Dettaglio

TRCF SRCF 6.15625105 15 015 62 2 2 6 15 <05 Delail
TRCF SRCF 6.156201-05 15 015 62 2 2 B 10 <05°

Lavorazioni Rame-Alluminio - 35



®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO D12
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IvVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2 Dettaglio

TRCF SRCF 6126212 12 06 62 2 2 6 115 20 Deal j
TRCF SRCF 612622 12 06 6 2 2 6 115 15
TRCF SRCF 612622 12 06 62 2 2 6 115 10 N
TRCF SRCF 612522 12 06 5 2 2 6 105 5 - ;
TRCF SRCF 6124562 12 06 45 2 2 6 115 25

-

Dettaglio R :

Detail /7 g

cd
N
d

D

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2
Detta_glio
TRCF SRCF 4126212 12 06 62 2 2 4 115 20 R
TRCF SRCF 4126282 12 06 62 2 2 4 115 15
TRCF SRCF 4126202 12 06 62 2 2 4 115 10
N
TRCF SRCF 41252 12 08 52 2 2 4 115 5 =
TRCF SRCF 4124562 12 06 45 2 2 4 115 25
|
Dettaglio
B
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D 1,2

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L Z | D1 | D2 | L2
| S S S S S S S S S N
TRCF SRCF 6.12.62T3 12 024 62 2 2 6 115 20
TRCF SRCF 6.12.6283 12 024 62 2 2 6 115 15
TRCF SRCF 6.12.6203 12 024 62 2 2 6 115 10
TRCF SRCF 6.12.5213 12 024 52 | 2 2 6 |115] 5
TRCF SRCF 6.12.45G3 12 024 4 2 2 6 115 25
I S S S S S S S S S
TRCF SRCF 6.12.62T1 12 012 62 2 2 6 115 20
TRCF SRCF 6.12.62S1 12 012 62 2 2 6 [115] 15
TRCF SRCF 6.12.62Q1 12 012 62 2 2 6 115 10
TRCF SRCF 6.12.52L1 12 012 52 2 2 6 115 5
TRCF SRCF 6.12.45G1 12 012 4 2 2 6 115 25
Dettaglio =]
Detail
O L1 O
N

Dettaglio
Detail

—

L2

D

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2
Dettaglio
TRCF SRCF 4126213 12 024 62 2 2 4 115 20 Detal
TRCF SRCF 4126283 12 024 6 2 2 4 115 15
TRCF SRCF 4126203 12 024 62 2 2 4 115 10
N
TRCF SRCF 4125213 12 024 52 2 2 4 115 5 2
TRCF SRCF 4124563 12 024 45 2 2 4 115 25
! ' _________________' ' | | | | | | |
TRCF SRCF 4.12.62T1 12 012 62 2 2 4 115 20
TRCF SRCF 4126281 12 012 62 2 2 4 115 15
TRCF SRCF 4126201 12 012 62 2 2 4 115 10
TRCF SRCF 4125211 12 012 52 2 2 4 115 5
TRCF SRCF 4.12.45G1 12 012 45 2 2 4 115 25
Dettaglio =]
Detail
o |-L1 o 1
N
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Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Zz D1 L2 ALFA

1 S S Y [ S S S S S — Detta_glio
TRCF SRCF  6.1278W205 12 06 78 2 2 6 35 <05 Do .
TRCF SRCF 6.12.78V2-05 12 06 78 6 30 <05° \
TRCF SRCF 6.12.62U2-05 12 06 62 2 2 6 25 <05°
TRCF SRCF 6.12.6272-05 12 06 62 2 2 6 20 <05° 3 :
TRCF SRCF 6.12.6252-05 12 06 62 2 2 6 15 <0,5° i
TRCF SRCF 6.12.6202-05 12 06 62 Vi 2 6 10 <05° i _;_
- ;
Dettaglio ’
Detail /—L §
—n !
S |

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
TRCF SRCF 61278W305 12 024 78 2 2 6 35 <05  Dewl
TRCF SRCF 61278305 12 024 78 2 2 6 30 <05° K
TRCF SRCF 612620305 12 024 62 2 2 6 25 <O
N 0
TRCF SRCF 612621305 12 024 62 2 2 6 20 <0 - |
TRCF SRCF 612628305 12 024 62 2 2 6 15 <O
TRCF SRCF 612620305 12 024 62 2 2 6 10 <0F° R
I S S S S S S S S S S :
TRCF SRCF  61278W105 12 012 78 2 2 6 35 <0F° ;
TRCF SRCF 61278V105 12 012 78 2 2 6 30 <0F° :
TRCF SRCF 612620105 12 012 62 2 2 6 25 <05 - ;
TRCF SRCF 612621105 12 012 62 2 2 6 20 <0 |
TRCF SRCF 612625105 12 012 62 2 2 6 15 <05° :
TRCF SRCF 612620105 12 012 6 2 2 6 10 <05
Dettaglio E
Detail /7R :

ji-_-_-_ ' D1

[
-gg L1 @,
5
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1,0

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ve CODICE/CODE D R L L1 Z DI D2 L2
I S R S S S S S S S E—
TRCF SRCF 6.10.6212 1 05 62 2 2 6 095 20
TRCF SRCF 6.10.62S2 1 05 62 2 2 6 095 15
TRCF SRCF 6.10.6202 1 05 62 2 2 6 095 10
TRCF SRCF 6.10.52L.2 1 05 52 2 2 6 09 b
TRCF SRCF 6.10.45G2 1 05 45 2 2 6 09 25
Dettaglio R
Detail /7
o |- L1 ‘
N

Dettaglio
Detail

L2

:

D

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD VG CODICEGODE D R L L Z DI D2 L  peyagio
Detail
TRCF SRCF 4106212 1 05 6 2 2 4 095 2
TRCF SRCF 2106252 1 05 62 2 2 4 095 15
TRCF SRCF 410622 1 05 6 2 2 4 095 10 N
TRCF SRCF s10522 1 05 52 2 2 4 0% 5 -
TRCF SRCF 4104562 1 05 45 2 2 4 095 25
Dettaglio R
Detail /7
o |- L1 ‘
R
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Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio

®
el'llll‘lllallﬂe FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

21,0

Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2
Dettaglio
TRCF SRCF 6.10.62T3 1 02 6 2 2 6 09 20  Deal
TRCF SRCF 6.10.6253 1 02 62 2 2 6 09 15
TRCF SRCF 6.10.6203 1 02 62 2 2 6 09 10 N
TRCF SRCF 6.10.52L3 1 02 5 2 2 6 09 5 -
TRCF SRCF 6.10.45G3 1 02 4 2 2 6 09 25
1 ' _______________' | [ [ [ | | | |
TRCF SRCF 6.10.62T1 1 01 6 2 2 6 09 2 -
TRCF SRCF 6.10.6251 1 01 6 2 2 6 095 15
TRCF SRCF 6.10.62Q1 1 01 6 2 2 6 0% 10
TRCF SRCF 6.10.52L1 1 01 5 2 2 6 095 5
TRCF SRCF 6.10.45G1 1 01 4 2 2 6 09 25
Dettaglio R
Detail
) L1
N

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio

Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD  IVC CODICECODE D R L LIz DI D2 L2 _
Dettaglio
TRCF SRCF 4106213 1 02 6 2 2 4 09 2 Do
TRCF SRCF 4106253 1 .02 6 2 2 4 095 15
TRCF SRCF 4106203 1 02 6 2 2 4 0% 10 .
TRCF SRCF 4105213 1 .02 5 2 2 4 0% 5 -
TRCF SRCF 4104563 1 02 4 2 2 4 095 25
I N S S S S S S S N ——
TRCF SRCF 4106271 1 01 6 2 2 4 0% 20
TRCF SRCF 410,621 1 01 6 2 2 4 095 15
TRCF SRCF 4106201 101 8 2 2 4 0% 10
TRCF SRCF 4105201 1 lo1|sz| 2| 2| 4 |ogs]| 5
TRCF SRCF 4.10.45G1 1 01 46 2 2 4 095 25
Dettaglio R
Detail
o L1 i
N

D

D1
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO 210
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 L2 ALFA

Dettqglio
TRCF SRCF 61078V2-05 1 05 78 2 2 6 30 <05 et ,
A
TRCF SRCF 10620205 1 05 62 2 2 6 25 <05° i
TRCF SRCF 610621205 1 05 62 2 2 6 20 <05° ~
TRCF SRCF 610625205 1 05 62 2 2 6 15 <05° 3 i
TRCF SRCF 610620205 1 05 62 2 2 6 10 <05°
- ;
Dettaglio ?
Detail /—_R_ :
L1 ‘ O '

E

eye

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1

N
o
—
N

ALFA

Dettaglio

TRCF SRCF 1078V305 1 02 78 2 2 6 30 <5 el ,
TRCF SRCF 610620305 1 02 6 2 2 6 25 <05 \
TRCF SRCF 6.106273-06 1 02 62 2 2 6 20 <05 4
TRCF SRCF 610625305 1 02 6 2 2 6 15 <05° 3 |
TRCF SRCF 610620305 1 02 62 2 2 6 10 <05°
TRCF SRCF  61078V1-05 1 01 78 2 2 6 30 <05° S S
TRCF SRCF 610620105 1 01 62 2 2 6 25 <05 !
TRCF SRCF 610621105 1 01 6 2 2 6 20 <05 ;
TRCF SRCF 6106251056 1 01 6 2 2 6 15 <05 —
TRCF SRCF 610620105 1 01 6 2 2 6 10 <05 ;
Dettaglio ;

Detail R ;

1= . i

i
'Kg L1 o
&)

P
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO & 0,8
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 )
e [ S I S S S S S S E— Dettaglio
TRCF SRCF 608622 08 04 6 2 2 6 075 15 Dol
TRCF SRCF 60862062 08 04 62 2 2 6 075 125
TRCF SRCF 6086202 08 04 62 2 2 6 075 10 N
-
TRCF SRCF 608620G2 08 04 6 2 2 6 075 75
TRCF SRCF 608522 08 04 5 2 2 6 075 5
TRCF SRCF 6084562 08 04 45 2 2 6 075 25 1
-
Dettaglio R

Detail /7

cd
iR
d

:

D

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD Ive CODICE/CODE D R L | L Z | D1 | D2 | L2 )
I e e e e e e e by Dettaglio

TRCF SRCF 4.08.6252 08 04 62 2 2 4 075 15
TRCF SRCF 4.08.620G2 08 04 62 2 2 4 075 125
TRCF SRCF 4.08.6202 08 04 62 2 2 4 075 10
TRCF SRCF 4.08.62LG2 08 04 62 2 2 4 075 75
TRCF SRCF 4.08.52L.2 08 04 52 2 2 4 075 5

TRCF SRCF 4.08.45G2 08 04 4 2 2 4 075 25

Dettaglio R

Detail /7

cd
N
d
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO & 0,8
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio

Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

D

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2 )
1 S S S S S — — E— Dettqgllo
TRCF SRCF 6086251 08 008 62 2 2 6 075 15 et j
TRCF SRCF 6.08.62QG1 08 008 62 2 2 6 |075]125 E
TRCF SRCF 6.08.62Q1 08 008 62 2 2 6 075 10 ~ ,
TRCF SRCF 6.08.62LG1 08 008 62 2 2 6 075 75 - :
TRCF SRCF 6.08.52L1 08 008 52 2 2 6 075 5 ;
TRCF SRCF 6.08.45G1 08 008 45 2 2 6 [075] 25 - '
- ;
Dettaglio R ;
Detail i
) L1 |
N :
1 Lo

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD  IVC CODICECODE D R L U 2z DI D2 L2 _
Dettaglio
TRCF SRCF 4086281 08 008 62 2 2 4 o075 15 oo
TRCF SRCF 40862061 08 008 62 2 2 4 075 125
TRCF SRCF 4086201 08 008 62 2 2 4 075 10 R
TRCF SRCF 40862LG1 08 008 62 2 2 4 075 75 -
TRCF SRCF 4085211 08 008 52 2 2 4 075 5
TRCF SRCF 4084561 08 008 45 2 2 4 075 25
-
Dettaglio =]
Detail
o | L1
R
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO 20,8
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

s ) S S S S S S E— E— Detta_glio

TRCF SRCF 608620205 08 04 62 2 2 6 25 <05 D .
TRCF SRCF 6.08.62T2-05 08 04 62 2 2 6 20 <0,55° \
TRCF SRCF 6.08.6252-05 08 04 62 2 2 6 15 | <05
TRCF SRCF 6.08.6202-05 08 04 62 2 2 6 10 <05° 3 :
Dettagli -

ettaglio !

Detail /—R i

o L1 \ O ;

—n !

S |

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
TRCF SRCF 608620105 08 008 62 2 2 6 25 <05 Dol
TRCF SRCF 6086271056 08 008 62 2 2 6 20 <05 K
TRCF SRCF 608625105 08 008 62 2 2 6 15 <05 |
N
TRCF SRCF 608620105 08 008 62 2 2 6 10 <05 -
-
Dettaglio R

Detail /7

i
Kgl L1 o
)

N | O ===t
=
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,6
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2
1 5 S S Y S S S S S E— Dettaglio
TRCF SRCF 6.06.52.2 06 03 52 2 2 5 |0 ]| ® :
TRCF SRCF 6.06.45G2 06 03 45 2 2 6 055] 25 Ki
TRCF SRCF 6.06.45B2 06 03 45 1 2 6 05 12 3 —:
—
Dettaglio
z R

Detail /7

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 Zz D1 D2 L2

Dettaglio
TRCF SRCF 4.06.5212 06 03 5 2 2 4 05 5 Datai
TRCF SRCF 4064562 06 03 45 2 2 4 055 25
TRCF SRCF 4064582 06 03 45 1 2 4 055 12 3
-
Dettaglio
2 R

Detail /7

cd
N
d
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,6
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 .
Dettaglio
TRCF SRCF 6065211 06 006 5 2 2 6 05 5 Detail ;
TRCF SRCF 6064561 06 006 45 2 2 6 055 25 ‘
~ |
TRCF SRCF 6064581 06 006 45 1 2 6 055 12 - ;
Dettaglio R o :
Detail ;
N ;

D1

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 )
Dettaglio
TRCF SRCF 4.06.52L1 06 006 52 2 2 4 05 5 ey
TRCF SRCF 4064561 06 006 45 2 2 4 055 25
N
TRCF SRCF 4064581 06 006 45 1 2 4 055 12 =
Dettaglio R
Detail -
O L1 O
N
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO D 0,6
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
TRCF SRCF 6.06625205 06 03 62 2 2 6 15 <5 Dl
TRCF SRCF 606620205 06 03 6 2 2 6 10 <05°
TRCF SRCF 60652205 06 03 5 2 2 6 5 <05
N
-
Dettaglio R

Detail

—v-\ }/‘ 1

eye

E

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

Dettaglio
TRCF SRCF 6.06.62S1-05 0,6 006 62 2 2 6 15 <05° Detail 0
TRCF SRCF 6.06.62Q1-05 06 006 62 2 2 6 10 <05° K
TRCF SRCF 6.06.52L1-05 06 006 52 2 2 6 9 |5 ﬂ
a3
Dettaglio R M

Detail /7
o 1 ----- P o= |

i
'Kg L1 o
)

e et SRR S

|
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,5
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 _
' ' ' . [ [ | | | | | gettta/g“o
TRCF SRCF 6054562 05 025 45 2 2 6 045 25 etal ;
TRCF SRCF 6054582 05 025 45 1 2 6 045 12 K
9 B
y i
Dettaglio R g
Detail ;
i 2 g
i L1 ‘ i ]
N bl o

Frese testa sferica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

TRCF SRCF 4.05.45G2 05 025 45 2 2 4 045 25
TRCF SRCF 4.05.45B2 05 025 45 1 2 4 045 12

Dettaglio

Dettaglio R

Detail
Y y
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CILINDRICO @& 0,5
REINFORCED END MILLS - CYLINFRICAL TAPERED

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Z D1 D2 L2 )
' S Y [ S S S S S E— Detta'gllo
TRCF SRCF 6054561 05 005 4 2 2 6 045 25 Dol ;
TRCF SRCF 6.05.45B1 05 005 45 1 2 6 045 12 E
3 s
- i
Dettaglio =] g
Detail §
| | a
A L1 | |
N Tl D

:

Frese testa torica rastremate cilindriche in metallo duro rivestito per lavorazioni su su Rame-Alluminio
Coated solid carbide cylindrical tapered corner radius end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IvC CODICE/CODE D R L L1 z D1 D2 L2

TRCF SRCF 4054561 05 005 4 2 2 4 045 25 2o
TRCF SRCF 4054581 05 005 45 1 2 4 045 12
[qV]
o i
Dettaglio R i
Detail @
y | !
A L1 A g
O | — W) !
N B N
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®
eriormance FRESE RINFORZATE - UTILE CONICO 0,5
REINFORCED END MILLS -TAPERED NECK

Frese testa sferica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck ball nose end mills for copper-alluminium machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 Zz D1 L2 ALFA

I R N S S S S S S S E—— Dettagllo
TRCF SRCF 6.05.6202-05 05 025 62 2 2 6 10 <0,5°
TRCF SRCF 6.05.521.2-05 051025 52 2 2 6 5 |<05° ]
9
Dettaglio i S
d =

Detail

T\}

L1‘U

eye

R e R e BTy = 2 S

|

D1

Frese testa torica con utile conico in metallo duro rivestito per lavorazioni su Rame-Alluminio
Coated solid carbide tapered neck corner radius nose end mills for copper-alluminiumm machining

STANDARD IVC CODICE/CODE D R L L1 z D1 L2 ALFA

I ——(——— S E— — E— E— Dettaglio
TRCF SRCF 6.05.6201-05 05 005 62 2 2 6 10 <05° Detail
TRCF SRCF 6.05.52L1-05 05 005 52 2 2 6 5 <05°
| I
Dettaglio R T
Detal == ;
. 1 ..... oo . |
L1_| o i
< ;
el 1
o ;

D)

:
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Experformance

“ Dal grezzo al finito . . .
tutto con la massima qualita

“100% MADE IN ITALY"”

“ From raw material to finished ...
everything with the highest quality “
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